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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 

типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных, 

шлифовальных) по стадиям технологического процесса» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Изготовление деталей на металлорежущих станках 

различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных, 

шлифовальных) по стадиям технологического процесса» и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей,  

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и 

типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с 

требованиями охраны труда и экологической безопасности 



ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

ПК 1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, 

подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в 

соответствии с полученным заданием 

ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных 

изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в 

соответствии с заданием 

ПК 1.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 

инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с 

заданием и технической документацией 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

- выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места 

станочника 

- подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с 

полученным заданием 

- определение последовательности и оптимального режима 

обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида 

и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и 

шлифовальных) 

- обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих 

станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, 

копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к 

качеству, в соответствии с заданием 

Уметь - подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в 

соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности 

- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент 

- устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с 

технологической картой 

- осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

Знать - правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника: 

требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной 

безопасности и электробезопасности 



- конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки 

на точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных); 

- устройство, правила 

- применения, проверки на точность универсальных и специальных 

приспособлений, контрольно-измерительных инструментов 

- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка 

- правила проведения и технологию   проверки   качества выполненных работ 

- правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и 

грузовых средств 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 560 часов 

в том числе в форме практической подготовки 548 часов 

 

Из них на освоение МДК 158 часов 

в том числе самостоятельная работа__________  

практики, в том числе учебная 288 часов 

   производственная 108 часов 

Промежуточная аттестация 6 часов 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

Для профессии 

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 
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Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6  7 8 9 10 

ПК 1.1, ПК1.2, ПК 

1.3, ПК 1.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04, ОК 05, ОК 7, 

ОК 08, ОК 09 

МДК.01.01 

Изготовление 

деталей на 

металлорежущих 

станках различного 

вида и типа по 

стадиям 

технологического 

процесса 

158 152 152 50   6 288 108 

Учебная практика 288 288        

Производственная 

практика 

108 108        

Промежуточная 

аттестация 

6       

 Всего:  560 548 152 50   
6 

288 108 

  



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих 

цехах», в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.32 

Оператор станков с программным управлением. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы  

по профессии. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. М.А.Босинзон. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа 

(сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных). - М.: 

Издательский центр «Академия», 2017.-368 с. 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Учебное пособие по курсу «Технология обработки металлов резанием» Sandvik Coromant 

Academy – www.sandvik coromant.com 

2. Обработка резанием: Учебное пособие http://tm.msun.ru/tm/educate/Cating/Cover_gkt.htm 

3. Видеоматериал по металлообработке  

http://www.youtube.com/watch?v=97BlTHJ5WOg&NR= 

4.  Учебные наглядные пособия и презентации по курсу «Металлорежущие станки» 

http://win.mail.ru/cgi-

bin/link?check=1&cnf=b53926&url=http%3A%2F%2Fwww.labstend.ru%2Fsite%2Findex%2F

uch_tech%2Findex_full.php%3Fmode%3Dfull%26id%3D377%26id_cat%3D1569 

 

  

http://tm.msun.ru/tm/educate/Cating/Cover_gkt.htm
http://www.youtube.com/watch?v=97BlTHJ5WOg&NR
http://win.mail.ru/cgi-bin/link?check=1&cnf=b53926&url=http%3A%2F%2Fwww.labstend.ru%2Fsite%2Findex%2Fuch_tech%2Findex_full.php%3Fmode%3Dfull%26id%3D377%26id_cat%3D1569
http://win.mail.ru/cgi-bin/link?check=1&cnf=b53926&url=http%3A%2F%2Fwww.labstend.ru%2Fsite%2Findex%2Fuch_tech%2Findex_full.php%3Fmode%3Dfull%26id%3D377%26id_cat%3D1569
http://win.mail.ru/cgi-bin/link?check=1&cnf=b53926&url=http%3A%2F%2Fwww.labstend.ru%2Fsite%2Findex%2Fuch_tech%2Findex_full.php%3Fmode%3Dfull%26id%3D377%26id_cat%3D1569


Приложение 2.2 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.32 Оператор станков с программным управлением 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.02. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением» и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей,  

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2 Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением 

ПК 2.1 Разрабатывать управляющие программы с применением систем 

автоматического программирования 

ПК 2.2 Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM 

ПК 2.3 Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком 



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

разработка управляющих программ с применением систем автоматического 

программирования 

разработка управляющих программ с применением систем CAD/CAM 

выполнение диалогового программирования с пульта управления станком 

Уметь читать и применять техническую документацию при выполнении работ 

разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором 

режущих и вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с 

разработкой технических условий на исходную заготовку 

устанавливать оптимальный режим резания; 

анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования 

осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ 3 оси 

осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси 

осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ 

проверять управляющие программы средствами вычислительной техники 

кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их 

на носитель 

разрабатывать карту наладки станка и инструмента 

составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории 

инструментов 

вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и 

контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей 

применять методы и приемки отладки программного кода 

применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы 

программного кода 

работать в режиме корректировки управляющей программы 

Знать устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным 

управлением, правила подналадки и наладки 

устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки 

устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным 

инструментом 

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка 

методы разработки технологического процесса изготовления деталей на 

станках с ЧПУ 

теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода 

приемы программирования одной или более систем ЧПУ 

приемы работы в CAD/САМ системах 

порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ 

способы использования (корректировки) существующих программ для 

выполнения задания по изготовлению детали 

 

 

 

 

 



1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 216 часов 

в том числе в форме практической подготовки 210 часов 

 

Из них на освоение МДК 108 часов 

в том числе самостоятельная работа__________  

практики, в том числе учебная 72 часа 

   производственная 36 часов 

Промежуточная аттестация 6 часов 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

 

 

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Всего, 
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 Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
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Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6  7 8 9 10 

ПК 2.1, ПК 2.2,  

ПК 2.3 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04, ОК 05, ОК 7, 

ОК 08, ОК 09 

МДК.02.01 

Разработка 

управляющих 

программ для 

станков с 

программным 

числовым 

управлением 

108 102 102 40   6 72 36 

Учебная практика 72 72        

Производственная 

практика 

36 36        

Промежуточная 

аттестация 

6       

 Всего:  222 210 102 40   
 

72 36 

  



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих 

цехах», в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.32 

Оператор станков с программным управлением. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы  

по профессии. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением: учебник для студ.учреждений сред. проф. образования/ М.А. Бозинсон 

— М. : Издательский центр «Академия», 2017 – 384 с. 

2. Колошкина, И. Е.  Основы программирования для станков с ЧПУ : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / И. Е. Колошкина, В. А. Селезнев. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 260 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-12512-2. — Текст : электронный // Образовательная платформа 

Юрайт [сайт]. — URL: https://www.urait.ru/bcode/495246 

3. Мирошин, Д. Г.  Технология работы на станках с ЧПУ : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Е. В. Тюгаева, О. В. Костина. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 194 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-13637-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа 

Юрайт [сайт]. — URL: https://www.urait.ru/bcode/496602 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Электронный ресурс «Машиностроение: новости машиностроения, статьи.» Форма 

доступа: www.i-mash.ru/ 

2. Электронный ресурс «Википедия». Форма доступа:  www.ru.wikipedia.org  

3. Электронный ресурс «САПР Компас»: обучающие материалы, продукты, новости. 

Форма доступа: http://kompas.ru/ 

4. Электронный ресурс «Компания Аскон: описание продуктов, обучающие 

материалы» Форма доступа: www.ascon.ru 

5. Электронный ресурс «Журнал «Технология машиностроения». Форма доступа: 

http://www.ic-tm.ru 

6. Электронный ресурс «Научно-технический журнал «Станки и инструменты». 

Форма доступа: http://stinyournal.ru/ 

 

  

https://www.urait.ru/bcode/495246
https://www.urait.ru/bcode/496602
http://www.i-mash.ru/
app:exechttp://www.ru.wikipedia.org
http://kompas.ru/
http://www.ic-tm.ru/
http://stinyournal.ru/


Приложение 2.3 

к ОПОП-П по профессии 

15.01.32 Оператор станков с программным управлением 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Аннотация 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ.03. Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 

управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями 

охраны труда и экологической безопасности» 
 

Обязательный профессиональный блок  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«Код и Наименование профессионального модуля» 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Изготовление деталей на металлорежущих станках с 

программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с 

требованиями охраны труда и экологической безопасности» и соответствующие ему общие 

компетенции и профессиональные компетенции: 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей,  

в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

 

1.1.2. Перечень профессиональных компетенций  

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД N Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным 

управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с 

требованиями охраны труда и экологической безопасности 

ПК 3.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на 

металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным 



управлением 

ПК 3.2. Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для 

работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, 

токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с 

программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием 

ПК 3.3. Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных 

управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической 

и конструкторской документации 

ПК 3.4. Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и 

инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической 

документацией 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

 выполнение   подготовительных   работ и   обслуживания рабочего места 

оператора станка с программным управлением 

Подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на 

металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в 

соответствии с заданием 

 перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих 

программ на основе анализа входных данных, технологической и 

конструкторской документации 

 обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих 

станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, 

в соответствии с заданием, технологической и конструкторской 

документацией 

Уметь  осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора 

станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны 

труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности 

 выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные 

приспособления, режущий инструмент и контрольно-измерительный 

инструмент 

 определять возможности использования готовых управляющих программ на 

станках ЧПУ 

 определять режим резания по справочнику и паспорту станка 

 составлять технологический процесс обработки деталей, изделий 

 выполнять технологические операции при изготовлении детали на 

металлорежущем станке с числовым программным управлением 

Знать  правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с 

программным управлением, требования охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 

 устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным 

управлением, правила подналадки 



 наименование, назначение, устройство и правила применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

 правила проведения анализа и выбора готовых управляющих программ 

 основные направления автоматизации производственных процессов 

 системы программного управления станками 

 основные способы подготовки программы 

 правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка 

 организация работ при многостаночном обслуживании станков с 

программным управлением 

 приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей 

 правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и 

грузовых средств 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 376 часов 

в том числе в форме практической подготовки 364 часа 

 

Из них на освоение МДК 118 часов 

в том числе самостоятельная работа__________  

практики, в том числе учебная 108 часов 

   производственная 144 часа 

Промежуточная аттестация 6 часов 



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля  

 

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 
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 Объем профессионального модуля, ак. час. 
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Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6  7 8 9 10 

ПК 3.1, ПК 3.2, ПК 

3.3, ПК 3.4 

ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04, ОК 05, ОК 7, 

ОК 08, ОК 09 

МДК.03.01 

Изготовление 

деталей на 

металлорежущих 

станках с 

программным 

управлением по 

стадиям 

технологического 

процесса 

118 112 112 70   6 108 144 

Учебная практика 108 108      108  

Производственная 

практика 

144 144       144 

Промежуточная 

аттестация 

6       

 Всего:  376 364 112 70   
 

108 144 



  



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих 

цехах», в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.32 

Оператор станков с программным управлением. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы  

по профессии. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

4. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением: учебник для студ.учреждений сред. проф. образования/ М.А. Бозинсон 

— М. : Издательский центр «Академия», 2017 – 384 с. 

5. Колошкина, И. Е.  Основы программирования для станков с ЧПУ : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / И. Е. Колошкина, В. А. Селезнев. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 260 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-12512-2. — Текст : электронный // Образовательная платформа 

Юрайт [сайт]. — URL: https://www.urait.ru/bcode/495246 

6. Мирошин, Д. Г.  Технология работы на станках с ЧПУ : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Д. Г. Мирошин, Е. В. Тюгаева, О. В. Костина. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 194 с. — (Профессиональное образование). — 

ISBN 978-5-534-13637-1. — Текст : электронный // Образовательная платформа 

Юрайт [сайт]. — URL: https://www.urait.ru/bcode/496602 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

7. Электронный ресурс «Машиностроение: новости машиностроения, статьи.» Форма 

доступа: www.i-mash.ru/ 

8. Электронный ресурс «Википедия». Форма доступа:  www.ru.wikipedia.org  

9. Электронный ресурс «САПР Компас»: обучающие материалы, продукты, новости. 

Форма доступа: http://kompas.ru/ 

10. Электронный ресурс «Компания Аскон: описание продуктов, обучающие 

материалы» Форма доступа: www.ascon.ru 

11. Электронный ресурс «Журнал «Технология машиностроения». Форма доступа: 

http://www.ic-tm.ru 

12. Электронный ресурс «Научно-технический журнал «Станки и инструменты». 

Форма доступа: http://stinyournal.ru/ 
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