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Раздел 1. Общие положения 

1.1. Настоящая ОПОП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, 

утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 июня 

2022 №444 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения» (далее – ФГОС, ФГОС СПО). 

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального образования по 

специальности 15.02.16 Технология машиностроения, результаты освоения образовательной 

программы, условия образовательной деятельности. 

ОПОП-П разработана для реализации образовательной программы на базе среднего общего 

образования образовательной организацией на основе требований ФГОС СПО с учетом 

получаемой специальности и примерной основной образовательной программы 

«Профессионалитет».  
1.2. Нормативные основания для разработки ОПОП-П: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 

-  Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 июня 2022 №444 

«Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения»; 

− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 24.08.2022 № 762  

«Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности  

по образовательным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 08.11.2021 № 800  

«Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации  

по образовательным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минобрнауки России № 885, Министерства просвещения Российской 

Федерации № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе  

с «Положением о практической подготовке обучающихся»; 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 3 июля 

2019 года №478н «Об утверждении профессионального стандарта 40.083 Специалист по 

автоматизированному проектированию технологических процессов»;  

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 

июня 2021 года №435н «Об утверждении профессионального стандарта 40.031 Специалист по 

технологиям механосборочного производства в машиностроении»; 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 21 

апреля 2022 года №236н «Об утверждении профессионального стандарта 40.081 Специалист по 

анализу и диагностике технологических комплексов механосборочного производства»;  

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02 

июня 2021 года №364н «Об утверждении профессионального стандарта 40.078 Токарь»;  

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 26 

июля 2021 года №505н «Об утверждении профессионального стандарта 40.021 Фрезеровщик»;  

− Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. № 1681 «О целевом 

обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образования»; 



 

- Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 14.07.2023 № 534 «Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение». 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП-П: 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

КК – корпоративные компетенции; 

ПС – профессиональный стандарт, 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

ТФ – трудовая функция; 

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

П – профессиональный цикл; 

ПМ – профессиональный модуль; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ПА – промежуточная аттестация; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

ГИА – государственная итоговая аттестация; 

ДПБ – дополнительный профессиональный блок; 

ОПБ – обязательный профессиональный блок; 

КОД – комплект оценочной документации; 

ЦПДЭ – центр проведения демонстрационного экзамена. 

 

РАЗДЕЛ 2. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ  

С УЧЕТОМ СЕТЕВОЙ ФОРМЫ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

Программа сочетает обучение в ГБПОУ АКТТ и на рабочем месте  

в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых технологий. 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник-технолог. 

Выпускник образовательной программы по квалификации «техник-технолог» осваивает 

общие виды деятельности: разработка технологических процессов изготовления деталей машин; 

разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве; разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве; организация контроля, наладки и технического обслуживания 

оборудования машиностроительного производства; организация работ по реализации 

технологических процессов в машиностроительном производстве, выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 19149 Токарь и 19479 Фрезеровщик.  

Получение образования по специальности допускается только  

в профессиональной образовательной организации или образовательной организации высшего 

образования. 

Формы обучения: очная. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по 

квалификации: техник-технолог – 3996 академических часов. 

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе среднего 

общего образования по квалификации: техник-технолог – 3 год 7 месяцев. 

 



 

РАЗДЕЛ 3. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ  

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ ВЫПУСКНИКА 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 40 Сквозные виды 

деятельности в промышленности. 

3.2. Матрица компетенций выпускника как совокупность результатов обучения 

взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы  

у обучающегося по завершении образовательной программы «Профессионалитет», представлена  

в Приложении 1. 

3.3. Профессиональные модули формируются в соответствии с выбранными видами 

деятельности.  

 

РАЗДЕЛ 4. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ  

ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

4.1. Общие компетенции 

К
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Формулировка 

компетенции 
Код Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно  

к различным 

контекстам 

 Умения:  

Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему  

в профессиональном и/или социальном контексте 

Уо 01.02 анализировать задачу и/или проблему  

и выделять её составные части 

Уо 01.03 определять этапы решения задачи 

Уо 01.04 выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или проблемы 

Уо 01.05 составлять план действия 

Уо 01.06 определять необходимые ресурсы 

Уо 01.07 владеть актуальными методами работы  

в профессиональной и смежных сферах 

Уо 01.08 реализовывать составленный план 

Уо 01.09 оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 

 Знания: 

Зо 01.01 актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и жить  

Зо 01.02 основные источники информации и ресурсы  

для решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в профессиональной 

и смежных областях 

Зо 01.04 методы работы в профессиональной  

и смежных сферах; 

Зо 01.05 структуру плана для решения задач 



 

Зо 01.06 порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

 Умения:  

Уо 02.01 определять задачи для поиска информации 

Уо 02.02 определять необходимые источники информации 

Уо 02.03 планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию  

Уо 02.04 выделять наиболее значимое в перечне 

информации 

Уо 02.05 оценивать практическую значимость результатов 

поиска 

Уо 02.06 оформлять результаты поиска, применять средства 

информационных технологий для решения 

профессиональных задач 

Уо 02.07 использовать современное программное 

обеспечение 

Уо 02.08 использовать различные цифровые средства  

для решения профессиональных задач 

 Знания: 

Зо 02.01 номенклатура информационных источников, 

применяемых в профессиональной деятельности 

Зо 02.02 приемы структурирования информации 

Зо 02.03 формат оформления результатов поиска 

информации, современные средства  

и устройства информатизации 

Зо 02.04 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности  

в том числе с использованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать  

и реализовывать 

собственное 

профессиональное  

и личностное 

развитие, 

предпринимательскую 

деятельность  

в профессиональной 

сфере, использовать 

знания по финансовой 

грамотности  

в различных 

жизненных ситуациях 

 Умения:  

Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной деятельности 

Уо 03.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию 

Уо 03.03 определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 

Уо 03.04 выявлять достоинства и недостатки коммерческой 

идеи 

Уо 03.05 презентовать идеи открытия собственного дела  

в профессиональной деятельности; оформлять 

бизнес-план 

Уо 03.06 рассчитывать размеры выплат по процентным 

ставкам кредитования 

Уо 03.07 определять инвестиционную привлекательность 

коммерческих идей  

в рамках профессиональной деятельности 

Уо 03.08 презентовать бизнес-идею  

Уо 03.09 определять источники финансирования 

 Знания: 

Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации 

Зо 03.02 современная научная и профессиональная 



 

терминология 

Зо 03.03 возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 

Зо 03.04 основы предпринимательской деятельности 

основы финансовой грамотности 

Зо 03.05 правила разработки бизнес-планов 

Зо 03.06 порядок выстраивания презентации  

Зо 03.07 кредитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать  

и работать  

в коллективе  

и команде 

 Умения:  

Уо 04.01 организовывать работу коллектива  

и команды 

Уо 04.02 взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной деятельности 

 Знания: 

Зо 04.01 психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности 

Зо 04.02 основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную  

и письменную 

коммуникацию  

на государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального  

и культурного 

контекста 

 Умения:  

Уо 05.01 грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике  

на государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

 Знания: 

Зо 05.01 особенности социального и культурного контекста 

Зо 05.02 правила оформления документов  

и построения устных сообщений 

ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение  

на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей,  

в том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных  

и межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

 Умения:  

Уо 06.01 описывать значимость своей специальности 

Уо 06.02 применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

 Знания: 

Зо 06.01 сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей 

Зо 06.02 значимость профессиональной деятельности  

по специальности 

Зо 06.03 стандарты антикоррупционного поведения  

и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания  

об изменении 

климата, принципы 

Уо 07.01 Умения:  

 соблюдать нормы экологической безопасности 

Уо 07.02 определять направления ресурсосбережения  

в рамках профессиональной деятельности  

по профессии (специальности), осуществлять 

работу с соблюдением принципов бережливого 

производства 



 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать  

в чрезвычайных 

ситуациях 

Уо 07.03 организовывать профессиональную деятельность  

с учетом знаний об изменении климатических 

условий региона 

 Знания: 

Зо 07.01 правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности  

Зо 07.02 основные ресурсы, задействованные  

в профессиональной деятельности 

Зо 07.03 пути обеспечения ресурсосбережения 

Зо 07.04 принципы бережливого производства 

Зо 07.05 основные направления изменения климатических 

условий региона 

ОК 08 Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения  

и укрепления 

здоровья  

в процессе 

профессиональной 

деятельности  

и поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

 Умения:  

Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных 

целей 

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных 

функций в профессиональной деятельности 

Уо 08.03 пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения, характерными для данной 

специальности 

 Знания: 

Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 

человека 

Зо 08.02 основы здорового образа жизни 

Зо 08.03 условия профессиональной деятельности  

и зоны риска физического здоровья для 

специальности 

Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  

на государственном  

и иностранном языках 

 Умения:  

Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать тексты 

на базовые профессиональные темы 

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие  

и профессиональные темы 

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе  

и о своей профессиональной деятельности 

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия 

(текущие и планируемые) 

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые 

или интересующие профессиональные темы 

 Знания: 

Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы 

Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика) 

Зо 09.03 лексический минимум, относящийся  

к описанию предметов, средств и процессов 



 

 

4.2. Профессиональные компетенции 

Виды деятельности  Код и наименование 

компетенции  

Код  Показатели освоения 

компетенции  

ВД 1. 

Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.1.1.01 применения 

конструкторской 

документации для 

проектирования 

технологических процессов 

изготовления деталей, 

разработки технических 

заданий на проектировании 

специальных 

технологических 

приспособлений, режущего 

и измерительного 

инструмента; 

 Умения:  

У.1.1.01 читать чертежи и 

требования к деталям 

служебного назначения, 

анализировать 

технологичность изделий, 

оформлять техническое 

задание на конструирование 

нестандартных 

приспособлений, режущего 

и измерительного 

инструмента; 

 Знания: 

З.1.1.01 виды конструкторской и 

технологической 

документации, требования к 

её оформлению, служебное 

назначение и 

конструктивно-

технологические признаки 

деталей, понятие 

технологического процесса 

и его составных элементов; 

ПК 1.2. Выбирать 

метод получения 

заготовок с учетом 

условий производства 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.1.2.01 выбора вида и методов 

получения заготовок с 

профессиональной деятельности 

Зо 09.04 особенности произношения 

Зо 09.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 



 

учетом условий 

производства; 

 Умения:  

У.1.2.01 определять виды и способы 

получения заготовок, 

оформлять чертежи 

заготовок для изготовления 

деталей, определять тип 

производства; 

 Знания: 

З.1.2.01 виды и методы получения 

заготовок, порядок расчёта 

припусков на механическую 

обработку; 

ПК 1.3. Выбирать 

методы механической 

обработки и 

последовательность 

технологического 

процесса обработки 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.1.3.01 составления 

технологических маршрутов 

изготовления деталей и 

проектирования 

технологических операций; 

 Умения: 

У.1.3.01 проектировать 

технологические операции, 

анализировать и выбирать 

схемы базирования, 

выбирать методы обработки 

поверхностей; 

 Знания: 

З.1.3.01 порядок расчёта припусков 

на механическую обработку 

и режимов резания, типовые 

технологические процессы 

изготовления деталей 

машин, основы 

автоматизации 

технологических процессов 

и производств; 

ПК 1.4. Выбирать 

схемы базирования 

заготовок, 

оборудование, 

инструмент и оснастку 

для изготовления 

деталей машин 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.1.4.01 выбора способов 

базирования и средств 

технического оснащения 

процессов изготовления 

деталей машин; 

 Умения: 

У.1.4.01 выбирать технологическое 

оборудование и 

технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, 

мерительный и 

вспомогательный 



 

инструмент; 

 Знания: 

З.1.4.01 классификация баз, 

назначение и правила 

формирования комплектов 

технологических баз 

З.1.4.02 инструменты и 

инструментальные системы; 

З.1.4.03 классификация, назначение 

и область применения 

режущих инструментов; 

З.1.4.04 классификация, назначение, 

область применения 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 1.5. Выполнять 

расчеты параметров 

механической 

обработки 

изготовления деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.1.5.01 выполнения расчетов 

параметров механической 

обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 Умения: 

У.1.5.01 выполнять расчеты 

параметров механической 

обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования; 

 Знания: 

З.1.5.01 методики расчета 

межпереходных и 

межоперационных 

размеров, припусков и 

допусков, способы 

формообразования при 

обработке деталей резанием 

и с применением 

аддитивных методов 

 З.1.502 методика расчета режимов 

резания и норм времени на 

операции металлорежущей 

обработки; 

ПК 1.6. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.1.6.01 составления 

технологических маршрутов 

изготовления деталей и 

проектирования 



 

автоматизированного 

проектирования 

технологических операций в 

машиностроительном 

производстве; 

 Умения: 

У.1.6.01 оформлять 

технологическую 

документацию, 

использовать пакеты 

прикладных программ 

(CAD/CAM системы) для 

разработки конструкторской 

документации и 

проектирования 

технологических процессов 

механической обработки и 

аддитивного изготовления 

деталей; 

 Знания: 

З.1.6.01 основы цифрового 

производства, основы 

автоматизации 

технологических процессов 

и производств,   

 З.1.6.02 системы 

автоматизированного 

проектирования 

технологических процессов,  

принципы проектирования 

участков и цехов,  

 З.1.6.03 требования единой системы 

классификации и 

кодирования и единой 

системы технологической 

документации к 

оформлению технической 

документации для 

металлообрабатывающего и 

аддитивного производства,   

 З.1.6.04 методику проектирования 

маршрутных и 

операционных 

металлообрабатывающих и 

аддитивных технологий; 

ВД 2. Разработка и 

внедрение управляющих 

программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

ПК 2.1. Разрабатывать 

вручную управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.2.1.01 использования базы 

программ для 

металлорежущего 

оборудования с числовым 

программным управлением  

Н.2.1.02 применения шаблонов 

типовых элементов 



 

изготовляемых деталей для 

станков с числовым 

программным управлением; 

 Умения: 

У.2.1.01 использовать справочную, 

исходную технологическую 

и конструкторскую 

документацию при 

написании управляющих 

программ 

У.2.1.02 заполнять формы 

сопроводительной 

документации 

У.2.1.03 рассчитывать траекторию и 

эквидистанты 

инструментов, их исходные 

точки, контуры детали; 

 Знания: 

З.2.1.01 порядок разработки 

управляющих программ 

вручную для 

металлорежущих станков и 

аддитивных установок, 

назначение условных знаков 

на панели управления 

станка, коды и правила 

чтения программ; 

ПК 2.2. Разрабатывать с 

помощью CAD/CAM 

систем управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.2.2.01 разработки с помощью 

CAD/CAM систем 

управляющих программ и 

их перенос на 

металлорежущее 

оборудование 

Н.2.2.02 разработки и переноса 

модели деталей из 

CAD/CAM систем при 

аддитивном способе их 

изготовления; 

 Умения: 

У.2.2.01 выполнять расчеты режимов 

резания с помощью 

CAD/CAM систем 

У.2.2.02 разрабатывать управляющие 

программы в CAD/CAM 

системах для 

металлорежущих станков и 

аддитивных установок 

У.2.2.03 переносить управляющие 

программы на 

металлорежущие станки с 



 

числовым программным 

управлением 

У.2.2.04 переносить модели деталей 

из CAD/CAM систем в 

аддитивном производстве; 

 Знания: 

З.2.2.01 виды современных 

CAD/CAM систем и основы 

работы в них,  

 З.2.2.02 применение CAD/CAM 

систем в разработке 

управляющих программ для 

металлорежущих станков и 

аддитивных установок 

 З.2.2.03 порядок и правила 

написания управляющих 

программ в CAD/CAM 

системах; 

ПК 2.3. Осуществлять 

проверку реализации и 

корректировки 

управляющих 

программ на 

технологическом 

оборудовании 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.2.3.01 разработки предложений по 

корректировке и 

совершенствованию 

действующего 

технологического процесса 

Н.2.3.02 внедрения управляющих 

программ в 

автоматизированное 

производство, контроля 

качества готовой продукции 

требованиям 

технологической 

документации; 

 Умения: 

У.2.3.01 осуществлять 

сопровождение настройки и 

наладки станков с числовым 

программным управлением 

У.2.3.02 производить сопровождение 

корректировки 

управляющих программ на 

станках с числовым 

программным управлением 

У.2.3.03 корректировать режимы 

резания для оборудования с 

числовым программным 

управлением 

У.2.3.04 выполнять наблюдение за 

работой систем 

обслуживаемых станков по 

показаниям цифровых табло 

и сигнальных ламп 



 

У.2.3.05 проводить контроль 

качества изделий после 

осуществления наладки, 

подналадки и технического 

обслуживания 

оборудования по 

изготовлению деталей 

машин 

У.2.3.06 анализировать и выявлять 

причины выпуска 

продукции 

несоответствующего 

качества после проведения 

работ по наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

У.2.3.07 вносить предложения по 

улучшению качества 

деталей после наладки, 

подналадки и технического 

обслуживания 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

У.2.3.08 контролировать качество 

готовой продукции 

машиностроительного 

производства; 

 Знания: 

З.2.3.01 методы настройки и 

наладки станков с числовым 

программным управлением 

 З.2.3.02 основы корректировки 

режимов резания по 

результатам обработки 

деталей на станке 

 З.2.3.03 мероприятия по улучшению 

качества деталей после 

наладки, подналадки и 

технического обслуживания 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

 З.2.3.04 конструктивные 

особенности и правила 

проверки на точность 

обслуживаемых станков 

различной конструкции, 

универсальных и 

специальных 

приспособлений, 

инструментов; 



 

ВД 3. 

Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический 

процесс сборки изделий 

с применением 

конструкторской и 

технологической 

документации 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.3.1.01 проведения анализа 

технических условий на 

изделия и проверки 

сборочных единиц на 

технологичность; 

 Умения: 

У.3.1.01 анализировать технические 

условия на сборочные 

изделия 

У.3.1.02 проверять сборочные 

единицы на 

технологичность при 

ручной механизированной 

сборке, поточно-

механизированной и 

автоматизированной сборке 

У.3.1.03 применять конструкторскую 

и технологическую 

документацию по сборке 

изделий при разработке 

технологических процессов 

сборки 

У.3.1.04 разрабатывать 

технологические процессы 

сборки изделий в 

соответствии с 

требованиями 

технологической 

документации 

У.3.1.05 рассчитывать показатели 

эффективности 

использования основного и 

вспомогательного 

оборудования 

механосборочного 

производства 

У.3.1.06 учитывать особенности 

монтажа машин и агрегатов 

У.3.1.07 определять и выбирать виды 

и формы организации 

сборочного процесса 

У.3.1.08 организовывать 

производственные и 

технологические процессы 

механосборочного 

производства 

 Знания: 

З.3.1.01 служебное назначение 

сборочных единиц и 

технические требования к 



 

ним 

З.3.1.02 порядок проведения анализа 

технических условий на 

изделия 

З.3.1.03 виды и правила применения 

конструкторской и 

технологической 

документации при 

разработке 

технологического процесса 

сборки изделий 

ПК 3.2. Выбирать 

оборудование, 

инструмент и оснастку 

для осуществления 

сборки изделий 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.3.2.01 выбора инструментов, 

оснастки, основного 

оборудования, в т.ч 

подъёмно-транспортного 

для осуществления сборки 

изделий 

 Умения: 

У.3.2.01 выбирать способы 

восстановления и 

упрочнения изношенных 

деталей и нанесения 

защитного покрытия при 

разработке 

технологического процесса 

У.3.2.02 выбирать приемы сборки 

узлов и механизмов для 

осуществления сборки 

У.3.2.03 выбирать сборочное 

оборудование, инструменты 

и оснастку, специальные 

приспособления, 

применяемые в 

механосборочном 

производстве 

У.3.2.04 выбирать подъёмно-

транспортное оборудование 

для осуществления сборки 

изделий 

 Знания: 

З.3.2.01 технологичность сборочных 

единиц при ручной 

механизированной сборке, 

поточно-механизированной 

и автоматизированной 

сборке 

З.3.2.02 правила и порядок 

разработки 

технологического процесса 

сборки изделий 



 

З.3.2.03 алгоритм сборки типовых 

изделий в цехах 

механосборочного 

производства 

З.3.2.04 сборочное оборудование, 

инструменты и оснастку, 

специальные 

приспособления, 

применяемые в 

механосборочном 

производстве, подъёмно-

транспортное оборудование 

и правила работы с ним 

З.3.2.05 разработка технологических 

процессов и 

технологической 

документации сборки 

изделий в соответствии с 

требованиями 

технологической 

документации 

З.3.2.06 расчет количества 

оборудования, рабочих мест 

и численности персонала 

участков механосборочных 

цехов 

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический 

процесс сборки изделий 

машиностроительного 

производства 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.3.4.01 технического нормировании 

сборочных работ 

Н.3.4.02 сборки изделий 

машиностроительного 

производства на основе 

выбранного оборудования, 

инструментов и оснастки, 

специальных 

приспособлений 

Н.3.4.03 выполнения сборки и 

регулировки 

приспособлений, режущего 

и измерительного 

инструмента 

 Умения: 

У.3.4.01 обеспечивать точность 

сборочных размерных цепей 

У.3.4.02 осуществлять монтаж 

металлорежущего 

оборудования 

У.3.4.03 выбирать способы и 

руководить выполнением 

такелажных работ 

У.3.4.04 осуществлять установку 



 

машин на фундаменты 

У.3.4.05 проверять рабочие места на 

соответствие требованиям, 

определяющим 

эффективное использование 

оборудования 

У.3.4.06 соблюдать требования 

техники безопасности на 

механосборочном 

производстве 

 Знания: 

З.3.4.01 правила разработки 

спецификации участка 

ПК 3.5. 

Контролировать 

соответствие качества 

сборки требованиям 

технологической 

документации, 

анализировать причины 

несоответствия изделий 

и выпуска продукции 

низкого качества, 

участвовать в 

мероприятиях по их 

предупреждению и 

устранению 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.3.5.01 контроля качества готовой 

продукции 

механосборочного 

производства 

Н.3.5.02 проведения испытаний 

собираемых и собранных 

узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

Н.3.5.03 предупреждения, выявления 

и устранения дефектов 

собранных узлов и 

агрегатов 

 Умения: 

У.3.5.01 контролировать качество 

сборочных изделий в 

соответствии с 

требованиями технической 

документации 

У.3.5.02 предупреждать и устранять 

несоответствие изделий 

требованиям нормативных 

документов 

У.3.5.03 выявлять причины выпуска 

сборочных единиц низкого 

качества 

У.3.5.04 обеспечивать требования 

нормативной документации 

к качеству сборочных 

единиц 

У.3.5.05 определять износ 

сборочных изделий 

У.3.5.06 выявлять скрытые дефекты 

изделий 

 Знания: 

З.3.5.01 причины и способы 

предупреждения 

несоответствия сборочных 



 

единиц требованиям 

нормативной документации 

З.3.5.02 причины выпуска 

сборочных единиц низкого 

качества 

З.3.5.03 основы контроля качества 

сборочных изделий и 

методы контроля скрытых 

дефектов 

З.3.5.04 требования нормативной 

документации к качеству 

сборочных единиц и 

способы проверки качества 

сборки 

ПК 3.6. Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных 

цехов 

машиностроительного 

производства в 

соответствии с 

производственными 

задачами 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.3.6.01 разработки планировок 

цехов 

 Умения: 

У.3.6.01 выбирать транспортные 

средства для сборочных 

участков 

У.3.6.02 размещать оборудование в 

соответствии с принятой 

схемой сборки 

У.3.6.03 осуществлять организацию, 

складирование и хранение 

комплектующих деталей, 

вспомогательных 

материалов, мест отдела 

технического контроля и 

собранных изделий 

У.3.6.04 разрабатывать 

спецификации участков 

 Знания: 

З.3.6.01 принципы проектирования 

сборочных участков и цехов 

З.3.6.02 компоновку и состав 

сборочных участков 

З.3.6.03 размещение оборудования в 

соответствии с принятой 

схемой сборки 

З.3.6.04 методы организации, 

складирования и хранения 

комплектующих деталей, 

вспомогательных 

материалов, места отдела 

технического контроля и 

собранных изделий 

ВД 4. Организация 

контроля, наладки и 

технического обслуживания  

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.4.1.01 диагностирования 



 

оборудования 

машиностроительного 

производства. 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

технического состояния 

эксплуатируемого 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

Н.4.1.02 определения отклонений от 

технических параметров 

работы оборудования 

металлообрабатывающих и 

аддитивных производств 

 Умения: 

У.4.1.01 осуществлять оценку 

работоспособности и 

степени износа узлов и 

элементов 

металлорежущего 

оборудования 

У.4.1.02 оценивать точность 

функционирования 

металлорежущего 

оборудования на 

технологических позициях 

производственных участков, 

контрольно-измерительный 

инструмент и 

приспособления, 

применяемые для 

обеспечения точности 

функционирования 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

 Знания: 

З.4.1.01 причины отклонений 

формообразования в 

технической документации 

на эксплуатацию 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З.4.1.02 виды контроля работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.2. 

Организовывать работы 

по устранению 

неполадок, отказов 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.4.2.01 организации работ по 

устранению неисправности 

функционирования 

оборудования на 

технологических позициях 

производственных участков 

Н.4.2.02 выведения узлов и 

элементов 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 



 

в ремонт 

 Умения: 

У.4.2.01 обеспечивать безопасность 

работ по наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

 Знания: 

З.4.2.01 нормы охраны труда и 

бережливого производства, 

в том числе с 

использованием SCADA 

систем 

ПК 4.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.4.3.01 регулировки режимов 

работы эксплуатируемого 

оборудования 

 Умения: 

У.4.3.01 выполнять расчеты, 

связанные с наладкой 

работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

 Знания: 

З.4.3.01 правила выполнения 

расчетов, связанных с 

наладкой работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З.4.3.02 методы наладки 

оборудования 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное обеспечение 

работ по наладке 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.4.4.01 организации подготовки 

заявок, приобретения, 

доставки, складирования и 

хранения расходных 

материалов 

 Умения: 

У.4.4.01 рассчитывать 

энергетические, 

информационные и 

материально-технические 

ресурсы в соответствии с 

производственными 

задачами 

 Знания: 

З.4.4.01 основные режимы работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З.4.4.02 требования к обеспечению 



 

ПК 4.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и техническому 

обслуживанию 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.4.5.01 оформления технической 

документации на 

проведение контроля, 

наладки, подналадки и 

технического обслуживания 

оборудования 

Н.4.5.02 проведения контроля 

качества наладки и 

технического обслуживания 

оборудования 

 Умения: 

У.4.5.01 выполнять расчеты, 

связанные с наладкой 

работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

У.4.5.02 оценивать точность 

функционирования 

металлорежущего 

оборудования на 

технологических позициях 

производственных участков 

 Знания: 

З.4.5.01 объемы технического 

обслуживания и 

периодичность проведения 

наладочных работ 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

З.4.5.02 средства контроля качества 

работ 

З.4.5.03 порядок работ по наладке и 

техобслуживанию 

ВД 5. 

Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве  

ПК 5.1 Планировать и 

осуществлять 

управление 

деятельностью 

подчиненного 

персонала 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.5.1.01 планирования и 

нормирования работ 

машиностроительных цехов 

Н.5.1.02 постановки 

производственных задач 

персоналу, 

осуществляющему наладку 

станков и оборудования в 

металлообработке 

Н.5.1.03 применения технологий 

эффективных 

коммуникаций в 

управлении деятельностью 

подчиненного персонал, 

мотивации, обучении, 

решении конфликтных 



 

ситуаций 

 Умения: 

У.5.1.01 организации 

производственного 

процесса, позволяющего 

увеличить 

производительность труда, 

определять потребность в 

персонале для организации 

производственных 

процессов 

 Знания: 

З.5.1.01 основы производственного 

менеджмента 

З.5.1.02 методы эффективного 

управления деятельностью 

структурного подразделения 

З.5.1.03 основы планирования и 

нормирования работ 

машиностроительных цехов 

З.5.1.04 методику расчета 

показателей эффективности 

использования основного и 

вспомогательного 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

ПК 5.2. Сопровождать 

подготовку 

финансовых 

документов по 

производству и 

реализации продукции 

машиностроительного 

производства, 

материально-

техническому 

обеспечению 

деятельности 

подразделения 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.5.2.01 подготовки и корректировки 

финансовых документов по 

производству и реализации 

продукции 

машиностроительного 

производства 

 Умения: 

У.5.2.01 оценивать наличие и 

потребность в 

материальных ресурсах для 

обеспечения 

производственных задач 

У.5.2.02 формировать рабочие 

задания и инструкции к ним 

в соответствии с 

производственными 

задачами 

У.5.2.03 рассчитывать 

энергетические, 

информационные и 

материально-технические 

ресурсы в соответствии с 

производственными 



 

задачами 

 Знания: 

З.5.2.01 основы ресурсного 

обеспечения деятельности 

структурного подразделения 

З.5.2.02 основы гражданского, 

административного, 

трудового и налогового 

законодательства в части 

регулирования деятельности 

структурного подразделения 

З.5.2.03 виды финансовых 

документов и правила 

работы с ними при 

производстве и реализации 

продукции 

машиностроительного 

производства 

З.5.2.04 виды автоматизированных 

систем управления и учета, 

правила работы с ними 

З.5.2.05 стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

ПК 5.3. 

Контролировать 

качество продукции, 

выявлять, 

анализировать и 

устранять причины 

выпуска продукции 

низкого качества 

 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.5.3.01 контроля качества 

продукции требованиям 

нормативной документации 

Н.5.3.02 анализа причин разработки, 

реализации и улучшения 

процессов системы 

менеджмента качества 

структурного подразделения 

Н.5.3.03 разработки предложений по 

корректировке и 

совершенствованию 

действующего 

технологического процесса 

 Умения: 

У.5.3.01 принимать оперативные 

меры при выявлении 

отклонений от заданных 

параметров планового 

задания при его выполнении 

персоналом структурного 

подразделения 

У.5.3.02 определять потребность в 

развитии профессиональных 

компетенций подчиненного 

персонала для решения 

производственных задач 



 

 Знания: 

З.5.3.01 факторы, оказывающие 

воздействие на 

эффективность показателей 

ресурсосбережения 

З.5.3.01 методы оценки 

эффективности 

использования 

ресурсосберегающих 

технологий 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические 

процессы в 

машиностроительном 

производстве с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, безопасности 

жизнедеятельности и 

защиты окружающей 

среды, принципов и 

методов бережливого 

производства 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.5.4.01 определения факторов, 

оказывающих воздействие 

на эффективность 

показателей 

ресурсосбережения 

Н.5.4.02 реализации методов 

ресурсосбережения на 

предприятиях 

машиностроения 

Н.5.4.03 обеспечения производства 

выполняемых работ с 

соблюдением норм и правил 

охраны труда, защиты 

жизни и сохранения 

здоровья человека, охраны 

окружающей среды 

Н.5.4.04 применения методов 

бережливого производства 

 Умения: 

У.5.4.01 организовывать рабочие 

места в соответствии с 

требованиями охраны труда 

и бережливого производства 

в соответствии с 

производственными 

задачами 

У.5.4.02 разрабатывать предложения 

на основании анализа 

организации передовых 

производств по 

оптимизации деятельности 

структурного подразделения 

 Знания: 

З.5.4.01 правила и нормы, 

обеспечивающие защиту 

жизни и сохранение 

здоровья человека 

З.5.4.02 управление безопасностью 

жизнедеятельности на 

предприятии 



 

З.5.4.03 эффективные мероприятия 

по охране окружающей 

среды, применяемые в 

машиностроении 
ПМ.06 Выполнение работ по 

одной или нескольким 

профессиям рабочих, 

должностям служащих: 19149 

Токарь и 19479 Фрезеровщик 

ПК 6.1 Выполнять 

обработку заготовок, 

деталей на токарных и 

фрезерных станках 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.6.1.01 работы на токарных и 

фрезерных станках 

различных видов и типов по 

обработке деталей 

различной конфигурации 

 Умения:  

У.6.1.01 обеспечивать безопасную 

работу 

У.6.1.02 обрабатывать детали на 

токарных и фрезерных 

станках различных 

конструкций с применением 

режущего инструмента и 

универсальных 

приспособлений, на станках, 

налаженных для обработки 

определенных деталей или 

для выполнения отдельных 

операций 

У.6.1.03 Обрабатывать отверстия 

У.6.1.04 нарезать наружную и 

внутреннюю треугольную и 

прямоугольную резьбы 

метчиками и плашками 

У.6.1.05 Обтачивать наружные и 

внутренние конические 

поверхности разными 

способами 

У.6.1.06 Обтачивать фасонные 

поверхности резцами и 

методом двух подач 

У.6.1.07 Обрабатывать длинные 

валы и винты с 

применением люнетов 

У.6.1.08 нарезать наружные и 

внутренние однозаходные 

треугольные, 

прямоугольные и 

трапецеидальные резьбы 

метчиком и плашкой 

У.6.1.09 нарезать наружные и 

внутренние треугольную, 

прямоугольную и 

трапецеидальную резьбы 

резцом 

У.6.1.10 Фрезеровать прямоугольные 



 

и радиусные наружные и 

внутренние поверхности, 

уступы, пазы, канавки, 

однозаходные резьбы и 

спирали 

У.6.1.11 Фрезеровать зубья шестерён 

и зубчатых реек 

У.6.1.12 Фрезеровать наружные и 

внутренние плоскости 

различных конфигураций и 

сопряжений 

У.6.1.13 Фрезеровать детали и 

инструмент, требующие 

комбинированного 

крепления и точной выверки 

в нескольких плоскостях 

У.6.1.14 Выполнять операции по 

фрезерованию граней, 

прорезей, шипов и радиусов 

У.6.1.15 Выполнять расчёты для 

фрезерования зубьев 

шестерён 

У.6.1.16 Выполнять обработку 

набором фрез 

 Знания: 

З.6.1.01 технику безопасности  при  

работе на токарных и 

фрезерных станках 

З.6.1.01 способы установки и 

выверки деталей 

ПК 6.2. Осуществлять 

наладку 

обслуживаемых 

станков 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.6.2.01 наладки токарных и 

фрезерных станков для 

выполнения работ 

 Умения: 

У.6.2.01 выполнять подналадку 

станка 

 Знания: 

З.6.2.01 Правила управления, 

подналадки и проверки на 

точность токарных и 

фрезерных станков 

З.6.2.02 геометрию, правила заточки 

и установки режущего 

инструмента 

З.6.2.03 расчёт режимов резания по 

формулам и паспорту 

станка 

ПК 6.3. Проверять 

качество обработки 

деталей 

 Практический 

опыт/навыки: 

Н.6.3.01 контроля качества 



 

обрабатываемых 

выполненных работ 

 Умения: 

У.6.3.01 контролировать параметры 

обработанных поверхностей 

 Знания: 

З.6.3.01 Назначение и правила 

применения контрольно-

измерительных 

инструментов 

З.6.3.01 правила контроля качества  

обработанных деталей 

 



 

РАЗДЕЛ 5. СТРУКТУРА ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

5.1.1. Учебный план по программе подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ)  

Индекс Наименование Всего - с учетом 

интенсификации 

до 40%, ак. ч 

В т.ч. в 

форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч 

К
у
р

с 
и

зу
ч

ен
и

я
 

1 2 3 4 11 

Обязательная часть образовательной программы       

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 356 204   

СГ.01 История России 54   1 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 150 150 1,2,3,4 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 68 18 3 

СГ.04 Физическая культура 4   1,4 

СГ.05 Основы бережливого производства  80 36 4 

ОПБ Обязательный профессиональный блок 2322 2124  

  Общепрофессиональный цикл 792 756  

ОП.01 Инженерная графика 102 102 1 

ОП.02 Техническая механика  110 110 1 

ОП.03 Материаловедение 62 62 1 

ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация 62 62 1 

ОП.05 Процессы формообразования и инструменты 90 90 1 



 

ОП.06 Технология машиностроения 70 70 2 

ОП.07 Охрана труда 48 48 1 

ОП.08 Математика в профессиональной деятельности 34 34 1 

  Профессиональный цикл 1530 1368  

ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин  450 414  

МДК.01.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с 

применением систем автоматизированного проектирования 
158 158 2,3 

МДК.01.02 Оформление технологической документации по процессам изготовления 

деталей машин 
40 40 3 

УП.01 Учебная практика 108 108 2,3 

ПП.01 Производственная практика 108 108 3 

ПА Промежуточная аттестация 18     

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления 

деталей машин в машиностроительном производстве 

330 258   

МДК.02.01 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин  
114 114 4 

УП.02 Учебная практика 72 72 4 

ПП.02 Производственная практика 72 72 4 

ПА Промежуточная аттестация 36     

ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в 

механосборочном производстве  

188 170   

МДК.03.01 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 
62 62 2 

УП.03 Учебная практика 36 36 2 

ПП.03 Производственная практика 72 72 2 

ПА Промежуточная аттестация 18     

ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания  

оборудования машиностроительного производства 

300 282   



 

МДК.04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание сборочного 

оборудования 
102 102 2 

МДК.04.02 Технологическое оборудование 72 72 2 

УП.01 Учебная практика 36 36 2 

ПП.01 Производственная практика 72 72 2 

ПА Промежуточная аттестация 18     

ПМ.05 Организация работ по реализации технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

262 244   

МДК.05.01 Планирование, организация и контроль деятельности подчиненного 

персонала  
100 100 3 

УП.05 Учебная практика 72 72 3 

ПП.05 Производственная практика 72 72 3 

ПА Промежуточная аттестация 18     

ГИА.00 Государственная итоговая аттестация 216     

Итого: 2956 2588   

ДПБ  Дополнительный профессиональный блок   АО «Арзамасский 

машиностроительный завод» 

    

ОП.09 Компьютерная графика 42  42  1 

ОП.10 Технологическая оснастка 80 80 2 

ОП.11 Цифровая экономика  56 56 3 

ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 19149 Токарь и 19479 Фрезеровщик 

278 260  

МДК.06.01 Основы токарных и фрезерных работ 80 80 3 

УП.06 Учебная практика 144 144 3 

ПП.06 Производственная практика 36 36 3 

Объем образовательной программы 3172 2588   

 



 

5.1.2. Обоснование распределения часов вариативной части ОПОП-П 

 

№ п/п Код и наименование учебной 

дисциплины/профессионального модуля 

Количество часов Обоснование 

1 МДК.04.02 Технологическое оборудование 72 С целью усвоения новых компетенций и по 

запросу работодателя АО «Арзамасский 

машиностроительный завод» 

2 ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих 19149 Токарь и 

19479 Фрезеровщик 

278 С целью усвоения новых компетенций и по 

запросу работодателя АО «Арзамасский 

машиностроительный завод» 

3 ОП.09 Компьютерная графика 42 С целью усвоения новых компетенций и по 

запросу работодателя АО «Арзамасский 

машиностроительный завод» 

4 ОП.10 Технологическая оснастка 80 С целью усвоения новых компетенций и по 

запросу работодателя АО «Арзамасский 

машиностроительный завод» 

5 ОП.11 Цифровая экономика 56 С целью усвоения новых компетенций и по 

запросу работодателя АО «Арзамасский 

машиностроительный завод» 

Итого 528 - 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

5.2. План обучения на предприятии (на рабочем месте) 

№ 

п/п 

Содержание практической подготовки 

(виды работ) 
ПМ/ МДК Длител

ьность 

обучени

я 

(в 

часах) 

Семестр 

обучения 

Наименование 

рабочего места, 

участка 

Ответственный 

от предприятия 

(при 

необходимости) Код Название 

1. - Ознакомление со структурой предприятия 

и работой технологических отделов.  

 Составление технологических процессов 

обработки детали и проектирование 

станочных и сборочных операций.  

 Разработка и проектирование 

тexнoлoгичecкoй ocнacтки и различных 

видов станочных приспособлений.  

 Выполнение расчётов по нормированию 

трудовых процессов, операционных 

расходов сырья, материалов, инструмента и 

энергии.  

 Составление эскизов и чертежей деталей.  

 Составление маршрутных и 

операционных карт на механическую 

обработку деталей.  

 Организация работы технолога, 

конструктора и мастера, контролера.  

 Составление технологических и других 

документов. 

- Основные этапы проектирования 

технологических процессов. 

  Разработка технологического процесса 

изготовления детали с применением 

станков с ЧПУ. 

ПМ.01 Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

108 4,5 Полигон участков  

с ЧПУ. 

Машиностроительное 

производство. 

Руководитель 

практики от 

предприятия 

2. - Реализация разработанных управляющих 

программ на токарном станке с ЧПУ. 

ПМ.02 Разработка и 

внедрение 

72 8 Полигон участков  

с ЧПУ. 

Руководитель 

практики от 



 

- Разработка технологического процесса 

изготовления изделия и оформление 

технологических маршрутных карт 

изготовления деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании.  

 Разработка управляющих программ на 

станках с ЧПУ с применением CAD/CAM 

систем.  Ознакомление с 

автоматизированным рабочим местом 

оператора и реализация управляющей 

программы на станке с ЧПУ. 

управляющих 

программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

Машиностроительное 

производство. 

предприятия 

3.  Разработка технологического 

процесса по сборке узлов или изделий.  

 Разработка и оформление 

технологической документации: 

маршрутной/операционной 

технологической карты сборки. 

- Разработка технологического процесса 

сборки узла или изделия 

машиностроительного цеха и 

оформление технологической 

документации сборки.  

 Разработка управляющих программ 

на сборочных станках с применением 

CAD/CAM систем для сборки изделий. 

  Ознакомление с автоматизированным 

рабочим местом оператора сборочного 

станка и реализация управляющей 

программы по сборке узлов или 

изделий. 

ПМ.03 Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве 

72 3 Полигон участков  

с ЧПУ. 

Машиностроительное 

производство. 

Руководитель 

практики от 

предприятия 

4 - Выбор методов и способов устранения 

неисправностей и отказов аддитивного 

оборудования.  

 Изучение порядка организации 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и 

технического 

обслуживания  

72 4 Полигон участков  

с ЧПУ. 

Машиностроительное 

производство. 

Руководитель 

практики от 

предприятия 



 

ресурсного обеспечения работ при 

наладке аддитивного оборудования с 

применением SCADA систем. 

- Выполнение диагностики 

многоцелевого станка с ЧПУ.  

 Выполнение наладки многоцелевого 

станка с ЧПУ.  

 Выполнение подналадки в процессе 

работы и технического обслуживание 

обрабатывающих центров с ЧПУ. 

 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

5. - Применение приемов делового и 

управленческого общения в 

профессиональной деятельности.  

 Использование различных приемов, 

направленных на организацию работы 

коллектива исполнителей.  

 Выбор метода управленческого 

воздействия.  

- Решение проблемно - ситуационных 

задач.  

 Изучение различных должностных 

инструкций. 

  Изучение документов по управлению 

персоналом.  

 Оформление документов по 

управлению персоналом. 

 Порядок составления документов по 

защите своих прав в соответствии с 

трудовым законодательством.  

 Порядок заключения трудового 

договора при приеме на работу. 

- Планирование показателей условий и 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

72 6 Полигон участков  

с ЧПУ. 

Машиностроительное 

производство. 

Руководитель 

практики от 

предприятия 



 

 

 

 

 

охраны труда и контроль этих 

показателей. 

– Организация основного производства. 

- Организация вспомогательного 

производства. 

 – Оценка эффективности организации 

производства.  

– Организация технического 

нормирования.  

– Основные расчеты по организации 

производственных работ. 

 – Документация СУОТ и порядок ее 

составления -планирование 

производственной мощности 

предприятия, подразделения.  

– Планирование потребности в 

основных средствах. 

– Планирование потребности в 

материалах и запасных частях.  

– Планирование кадрового потенциала. 

 – Планирование фонда оплаты труда.  

– Планирование основных финансовых 

показателей деятельности предприятия, 

участка.  

– Выбор оптимальных решений в 

нестандартных ситуациях. 

– Экономическая оценка 

эффективности принимаемых решений. 



 

5.3. Календарный учебный график 

5.3.1. По программе подготовки специалиста среднего звена (ППССЗ)  

График учебного процесса по неделям (с учетом интенсификации на 40%) 

1 курс 
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програм

мы 

П

Н 

Названи

е месяца 

П

Н 

Названи

е месяца 

П

Н 

Названи

е месяца 

П

Н 

Названи

е месяца 

П

Н 

Названи

е месяца 

П

Н 

Названи

е месяца 

П

Н 

Названи

е месяца 

П

Н 

Названи

е месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 

Название 

месяца 

П

Н 
в

се

г

о 

  

  

                                                                                     

  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1
0 

1
1 

1
2 

1
3 

1
4 

1
5 

1
6 

1
7 

1
8 

1
9 

2
0 

2
1 

2
2 

2
3 

2
4 

2
5 

2
6 

2
7 

2
8 

2
9 

3
0 

3
1 

3
2 

3
3 

3
4 

3
5 

3
6 

3
7 

3
8 

3
9 

4
0 

4
1 

4
2 

4
3 

СГ

.00 

Социал

ьно-

гуманит

арный 

цикл 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0    

СГ.

01 

История 

России 

                                        
2 4 2 4 2 4 2 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

54   

СГ.

02 

Иностра

нный 

язык в 

професс

иональн

ой 

деятельн

ости 

    2   2   2   2   2   2   2 

              

    2   2   2   2   2   2   2     2 

      0   

СГ.

03 

Безопасн

ость 

жизнеде

ятельнос

ти 

                                                                                      0   

СГ.

04 

Физичес

кая 

культура 

                                                                                      0   

СГ.

05 

Основы 

бережли

вого 

производ

ства  

                                                                                      0   



 

О

ПБ 

Обязате

льный 

професс

иональн

ый блок 

0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 8 8 4 8 4 6 6 6 4 6 6 6 8 4 8 6 6 6 8 6 8 6 4 1

8 

17
2 

  

  Общепр

офессио

нальны

й цикл 

0 0 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 0 0 8 8 4 8 4 6 6 6 4 6 6 6 8 4 8 6 6 6 8 6 8 6 4 1

8 

17

2 

  

ОП

.01 

Инженер

ная 

графика 

                                                                                      0   

ОП
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Материа

ловедени

е 

    2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2     4 4 2 4 2 2 4 2 2 2 2 4 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 2 1

8 

96   
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                                                                                      0   
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ская 

механик

а 

                                                                                      0   
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ы 
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я и 
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енты 

                                      4 4 2 4 2 4 2 4 2 4 4 2 4 2 4 4 2 4 4 4 4 4 2   76   
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Охрана 

труда  

                                                                                      0   
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                                                                                      0   
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Разработ

ка и 

внедрен

ие 

управля

ющих 

програм

м 

изготовл

ения 

деталей 

машин в 

машинос

троитель

ном 

производ

стве 

                                                                                        0 

УП

.02 

Учебная 

практика  

                                                                                        0 

ПП

.02 

Произво

дственна

я 

практика  

                                                                                        0 



 

П

М.

03 

Разрабо

тка и 

реализа

ция 

техноло

гически

х 

процесс

ов в 

механос

борочно

м 

произво

дстве  

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

М

ДК

.03.

01 

Разработ

ка и 

реализац

ия 

технолог

ических 

процессо

в в 

механос

борочно

м 

производ

стве  

                                                                                        0 

УП

.03 

Учебная 

практика  

                                                                                        0 

ПП

.03 

Произво

дственна

я 

практика  

                                                                                        0 

П

М.

04 

Организ

ация 

контрол

я, 

наладки 

и 

техниче

ского 

обслужи

вания 

оборудо

вания 

машино

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 



 

строите

льного 

произво

дства 

М

ДК

.04.

01 

Контрол

ь, 

наладка, 

поднала

дка и 

техничес

кое 

обслужи

вание 

сборочн

ого 

производ

ства  

                                                                                        0 

М

ДК 

04.

02 

Техноло

гическое 

оборудо

вание  

                                                                                        0 

УП

.01 

Учебная 

практика  

                                                                                        0 

ПП

.01 

Произво

дственна

я 

практика  

                                                                                        0 

П

М.

05 

Организ

ация 

работ по 

реализа

ции 

техноло

гически

х 

процесс

ов в 

машино

строите

льном 

произво

дстве  

1

4 

1

2 

1

2 

1

4 

1

4 

1

4 

1

4 

1

4 

1

4 

1

8 

1

8 

1

8 

1

8 

1

8 

1

6 

1

8 

3

6 

0 0 3

6 

0 0 0 1

8 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 33

6 



 

М

ДК

.05.

01 

Планиро

вание, 

организа

ция и 

контроль 

деятельн

ости 

подчине

нного 

персонал

а  

1
4 

1
2 

1
2 

8 8 8 8 8 8 1
2 

1
2 

1
2 

1
2 

1
2 

1
0 

1
8 

                                                        17
4 

УП

.05 

Учебная 

практика  

      6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6                                                           72 

ПП

.05 

Произво

дственна

я 

практика  

                                3

6 

    3

6 

                                                72 

ДП

Б 

Дополн

ительн

ый 

професс

иональн

ый блок 

АО 

«Арзама

сский 

машино

строите

льный 

завод» 

6 1

0 

1

0 

6 4 6 4 6 4 8 6 8 8 8 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10

2 

  Общепр

офессио

нальны

й цикл 

6 1

0 

1

0 

6 4 6 4 6 4 8 6 8 8 8 8 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10
2 

ОП

.09 

Компью

терная 

графика 

                                                                                        0 

ОП

.10 

Техноло

гическая 

оснастка 

4 6 6 4 2 4 2 4 2 6 4 6 6 6 4                                                           66 

ОП

.11 

Цифрова

я 

экономи

ка  

2 4 4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4                                                           36 



 

  Професс

иональн

ый цикл  

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

П

М.

06 

Выполн

ение 

работ по 

одной 

илии 

несколь

ким 

професс

иям 

рабочих, 

служащ

их 19149 

Токарь 

и 19479 

Фрезеро

вщик  

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

М

ДК

.06.

01 

Основы 

токарны

х  работ  

                                                                                        0 

М

ДК

.06.

02 

Основы  

фрезерн

ых работ  

                                                                                        0 

УП

.06 

Учебная 

практика  

                                                                                        0 

ПП

.06 

Произво

дственна

я 

практика 

                                                                                        0 

ГИ

А.0

0 

Государ

ственна

я 

итогова

я 

аттестац

ия  

                                                3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

                            21
6 

                                              0 

Недельная 

нагрузка 
3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

0 0 3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

3
6 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 10

08 

 



 

 

 

Сводные данные по бюджету времени (в неделях) 

  

обучение 

П
р

о
м

еж
у
т
о

ч
н

а
я

 

а
т
т
ес

т
а

ц
и

я
, 
н

ед
. 

п
р

а
к

т
и

к
а

  

ГИА 

К
а

н
и

к
у
л

ы
, 
н

ед
. 

В
се

г
о

, 
н

ед
. 

Всего за год 1 семестр 2 семестр 

нед. час. нед. час. нед. час. 

1 курс 39,5 1422 17 612 22,5 810 1,5 0 0 11 52 

2 курс 33 1188 14 504 19 684 2,5 6 0 10,5 52 

3 курс 27,5 990 11,5 414 16 576 2 12 0 10,5 52 

4 курс 12 432 12 432 0 0 2 8 6 2 30 

итого 112 4032 54,5 1962 57,5 2070 8 26 6 34 186 

            

            

 

 

 

 

          

            
уч.час. 4968 

  

  ОЧ ВЧ ГИА 

    
ПА 288 

  

часы 4778 478 216 

    
ГИА 216 

  

нед 132,7 13,28 6 

    
Итог 5472 

           



 

5.4. Рабочая программа воспитания 

 

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной 

программы: 

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий 

для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся в развитии  

их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) 

нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций  

и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств специалистов среднего звена, 

определенных отраслевыми требованиями (корпоративной культурой). 

Задачи:  

 формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия  

для развития обучающихся профессиональной образовательной организации; 

 организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-

ценностные социализирующие отношения; 

 формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации 

общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого 

развития государства; 

 усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса 

воспитания. 

5.4.2. Рабочая программа воспитания представлена в приложении 4. 

5.5. Календарный план воспитательной работы 

Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4. 

 

РАЗДЕЛ 6. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной 

программы. 

6.1.1. Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для проведения 

занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых  

и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также 

помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские и лаборатории, 

оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами, учитывающими 

требования стандартов. 

 

Перечень специальных помещений 

 

Кабинеты: 

информатики; 

инженерной графики; 

материаловедения; 

метрологии стандартизации и сертификации; 

охраны труда; 

процессов формообразования и инструменты; 

социально-гуманитарных и математических дисциплин; 

иностранного языка в профессиональной деятельности; 



 

технической механики; 

технологии машиностроения; 

безопасности жизнедеятельности; 

бережливое производство. 

 

Лаборатории: 

автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования 

систем ЧПУ 

информационных технологий в планировании производственных процессов 

метрологии, стандартизации и сертификации 

процессов формообразования, технологической оснастки и инструменты 

 

Мастерские:  

слесарная; 

участок станков с ЧПУ. 

 

Спортивный комплекс 

 

Залы: 

 библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

 актовый зал. 

 

6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз 

практики по специальности. 

Образовательная организация, реализующая программу по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения, располагает материально-технической базой, обеспечивающей 

проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, 

практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей 

действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных 

траекторий.  

Перечень материально-технического обеспечения включает в себя:  

 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов 

   

Кабинет «Информатика».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Столешница ДСП , размер 

1600*650 (мм) 

2 Стул компьютерный для  преподавателя Ткань черная 

3 Тумба подкатная для преподавателя Материал – ДСП, угловая 

4 Шкаф  Широкий со стеклом 

двухдверный, для хранения 

документов 

5 Шкаф  Узкий для документов, 

открытый 

6 Аудиторная доска Размещение-настенная 



 

Количество элементов 

(секции)-1 

Материал покрытия рабочей 

поверхности-эмаль 

Цвет-белый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 

маркером 

7 Стол ученический Материал  - ДСП 

Предусмотрены крючки для 

портфеля и полка для 

ручной клади 

8 Стол компьютерный Материал - ДСП 

9 Стул  компьютерный ученический Стул мягкий компьютерный  

10 Стул ученический Стул мягкий  

Дополнительное оборудование 

1 Облучателя - рециркулятор медицинский «АРМЕД»  Рециркулятор (облучатель 

закрытого типа), 

предназначен для 

обеззараживания воздуха в 

учебном кабинете 

2 Шкаф для одежды  Шкаф для одежды 

предназначен для хранения 

верхней одежды 

3 Жалюзи Предназначены для полного 

контроля интенсивности 

освещения в кабинете 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Проектор BenQ Projector BenQ Projector MS 504  

Проектор BenQ Projector 

предназначен для передачи 

изображения  на экран 

2 Интерактивный дисплей  Prestigio  Multi Board со стойкой Интерактивный дисплей для 

работы и вывода 

информации на дисплей 

3 ПК преподавателя  Монитор LG 19’, 

характеристики системы: 

видеокарта встроенная Intel 

HD Graphics 2000/Intel / Core 

i3 CPU / 2.93 GHz, 4 Гб, 320-

750 Гб, 64 -  разрядная ОС 

4 ПК ученический Монитор IIYAMA 21’  - 2 

монитора, характеристики 

системы: видеокарта 

встроенная Intel HD 

Graphics/Intel / Core i5-8400 

CPU / 2.8 GHz, 8 Гб, 320-750 



 

Гб, 64  -разрядная ОС 

Дополнительное оборудование 

1 Беспроводной адаптер D-link Беспроводной USB адаптерD-

LINK  обеспечивает работу  по 

WI-FI сети 

2 Беспроводная точка доступа D-Link Подключение к сети 

Интернет 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Тумба Для хранения документов 

2 Тумба для плакатов Материал – ДСП, размер 

1400*300 (мм) 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1  «Этапы развития вычислительной техники. Поколение 

ЭВМ» 

Презентация 

2 «Состав ПК» Презентация 

3 «Кодирование информации» Презентация 

4 «Логические основы работы компьютера» Презентация 

5 «Алгоритмизация и программирование» Презентация 

6 «Текстовый процессор MS Word» Презентация 

7 «Электронные таблицы» Презентация 

8 «Базы данных. СУБД» Презентация 

9 «Графический редактор» Презентация 

10 «Разработка веб-сайта на языке гипертекстовой разметки  

HTML» 

Презентация 

11 «Поисковые системы» Презентация 

12 «Компас – 3D» Презентация 

 

Кабинет «Инженерная графика».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Однотумбовый. 

Столешница ДСП 

2 Стул «Форма» для  преподавателя Ткань черная 

3 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия 

рабочей поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация 

полкой 

Цвет-зеленый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 



 

мелом 

4 Стол ученический  Чертежный стол 

конструктивно  

представлен как единое 

целое, материал стола ДСП 

шпонированное 

Особенности-

комплектации: с полкой 

5 Стул ученический  Тип установки: на 

колесиках; ограничение по 

весу: 120кг; материал 

обивки: дермантин 

Дополнительное оборудование 

1 Жалюзи Предназначены для 

полного контроля 

интенсивности освещения в 

кабинете.  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер Имя устройства: 

DESKTOP-ERMRCUC; 

процессор: AMD A4-4000 

APU with Radeon(tm) HD 

Graphics       3.00 GHz; 

оперативная память: 4,00 

ГБ; код устройства: 

A5FEE13D-D011-4025-

A44F-D68DEF0E249E; код 

продукта: 00425-00000-

00002-AA331; тип системы: 

64-разрядная операционная 

система, процессор x64 

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Стенд: «Сборочный чертеж» Материал: пластик  

Цвет-белый 

Размещение-настенное 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

 

2 Стенд: «Деталирование» Материал: пластик  

Цвет-белый 

Размещение-настенное 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Дополнительное оборудование 

1 Набор геометрических тел Назначение Набор 

геометрических тел 

(демонстрационный) 

Комплектность: Шар – 1шт. 



 

2. Куб – 1шт. 3. Цилиндр – 

1шт. Шестигранная призма 

– 1шт. Треугольная призма-

1 шт.  

Материал: дерево 

2 Трёхгранный угол Трёхгранный угол 

(демонстрационный) 

Материал :пластмасса 

3 Набор моделей с образованием разрезов  

и сечений 

 Набор моделей с 

образованием разрезов  

и сечений 

(демонстрационный) 

Материал :пластмасса 

4 Набор деталей для эскизирования Образцы оригинальных 

деталей. 

Материал: метал 

5 Набор зубчатых колес для эскизирования Зубчатые колеса 

различного 

конструкционного 

исполнения. 

Материал: метал 

6 Набор сборочных единиц. Образцы оригинальных 

сборочных единиц 

Материал: метал 

7 Основные сведения по оформлению чертежей Презентации 

8 Прикладные геометрические построения на плоскости. Презентации 

9 Проекционное черчение Презентации 

10 Техническая графика в машиностроении Презентации 

 

Кабинет «Материаловедение».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Однотумбовый. 

Столешница ДСП 

2 Стул «Форма» для  преподавателя Ткань черная 

3 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия 

рабочей поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация 

полкой 

Цвет-зеленый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 

мелом 



 

4 Стол ученический Стол ученический 

изготовлен из труб 

профильных 25* 25* 1,5 мм 

и 20* 20* 1,5 мм и 

представляет собой 

сварную конструкцию, 

покрытую полимерно-

порошковым покрытием. 

Свободные концы труб 

закрыты внутренними 

заглушками. 

Предусмотрены крючки для 

портфеля и полка для 

ручной клади. 

5 Стул ученический Основа - металлический 

каркас из квадратных труб 

сечением 25х25 мм и 20х20 

мм, окрашенный 

износостойким 

полимерным покрытием. 

Ножки имеют пластиковые 

заглушки для 

предотвращения 

преждевременной порчи 

напольного покрытия. 

Сиденье выполнено из 

фанеры 8-9 мм покрытой 

лаком. Фанера крепится к 

основанию при помощи 

мебельных болтов и гаек. 

Высота согласно группам 

роста.1-3,2-4,3-5,4-6, гр. 

Дополнительное оборудование 

1 Жалюзи Предназначены для 

полного контроля 

интенсивности освещения в 

кабинете.  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер Имя устройства: 

DESKTOP-ERMRCUC; 

процессор: AMD A4-4000 

APU with Radeon(tm) HD 

Graphics       3.00 GHz; 

оперативная память: 4,00 

ГБ; код устройства: 

A5FEE13D-D011-4025-

A44F-D68DEF0E249E; код 

продукта: 00425-00000-

00002-AA331; тип системы: 

64-разрядная операционная 

система, процессор x64 



 

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Образцы материалов  стали, чугуна, цветных 

металлов 

2 образцы неметаллических и электротехнических материалов; 

приборы для измерения свойств материалов 

 

Дополнительное оборудование 

1 -  

 

Кабинет «Метрология, стандартизация и сертификация».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Однотумбовый. 

Столешница ДСП 

2 Стул «Форма» для  преподавателя Ткань черная 

3 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия 

рабочей поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация 

полкой 

Цвет-зеленый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 

мелом 

4 Стол ученический Стол ученический 

изготовлен из труб 

профильных 25* 25* 1,5 мм 

и 20* 20* 1,5 мм и 

представляет собой 

сварную конструкцию, 

покрытую полимерно-

порошковым покрытием. 

Свободные концы труб 

закрыты внутренними 

заглушками. 

Предусмотрены крючки для 

портфеля и полка для 

ручной клади. 

5 Стул ученический Основа - металлический 

каркас из квадратных труб 

сечением 25х25 мм и 20х20 

мм, окрашенный 



 

износостойким 

полимерным покрытием. 

Ножки имеют пластиковые 

заглушки для 

предотвращения 

преждевременной порчи 

напольного покрытия. 

Сиденье выполнено из 

фанеры 8-9 мм покрытой 

лаком. Фанера крепится к 

основанию при помощи 

мебельных болтов и гаек. 

Высота согласно группам 

роста.1-3,2-4,3-5,4-6, гр. 

Дополнительное оборудование 

1 Жалюзи Предназначены для 

полного контроля 

интенсивности освещения в 

кабинете.  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер Имя устройства: 

DESKTOP-ERMRCUC; 

процессор: AMD A4-4000 

APU with Radeon(tm) HD 

Graphics       3.00 GHz; 

оперативная память: 4,00 

ГБ; код устройства: 

A5FEE13D-D011-4025-

A44F-D68DEF0E249E; код 

продукта: 00425-00000-

00002-AA331; тип системы: 

64-разрядная операционная 

система, процессор x64 

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 По разделам курса «Допуски и посадки», «Стандартизация», 

«Сертификация»; образцы машиностроительных деталей 

Наглядные пособия 

2 Контрольно-измерительные приборы для измерения 

наружных и внутренних размеров, допусков формы и 

расположения, шероховатости поверхности 

Наглядные пособия 

3 Образцы машиностроительных деталей Наглядные пособия 

Дополнительное оборудование 

1 -  

 

Кабинет «Охрана труда».  

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 



 

1 Стол преподавателя Двухтумбовый. Столешница 

ДСП 

2 Стул «Форма» для  преподавателя Ткань черная 

3 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия рабочей 

поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация 

полкой 

Цвет-зеленый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное назначение-

для письма мелом 

4 Стол ученический Стол ученический изготовлен 

из труб и представляет собой 

сварную конструкцию, 

покрытую полимерно-

порошковым покрытием. 

Свободные концы труб 

закрыты внутренними 

заглушками. Предусмотрены 

крючки для портфеля  

5 Стул ученический Основа - металлический 

каркас из квадратных труб, 

окрашенный износостойким 

полимерным покрытием. 

Ножки имеют пластиковые 

заглушки для 

предотвращения 

преждевременной порчи 

напольного покрытия. 

Сиденье выполнено из 

фанеры покрытой лаком. 

Фанера крепится к 

основанию при помощи 

мебельных болтов и гаек.  

Дополнительное оборудование 

1 -  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер в сборке Процессор: Intel (R) Pentium 

(R) D CPU 3.40 GHz, ОЗУ 

2,00 Гб, 64 разрядная 

операционная система 

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 



 

Основное оборудование 

1 Лабораторная установка для исследования шума ИШВ-1 Измеритель шума и вибрации 

ИШВ-1 представляет собой 

комбинированный прибор, 

предназначенный для измере-

ния интенсивности шума, 

вибрации и анализа спектра. 

Он позволяет измерять: шум 

от 30 до 140 дБ относительно 

порогового значения        

Па в диапазоне частот 

0..12500 Гц; виброскорости 

от 7 до 130 дБ относительно 

порогового значения        

м/с в диапазоне частот - 

10...2800 Гц. 
2 Лабораторная установка для определения запыленности 

воздуха 

Лабораторная установка 

состоит из пылевой камеры и 

примыкающего к ней 

приборного отсека. Пылевая 

камера служит для имитации 

производственного 

помещения с запыленным 

воздухом. 

В приборном отсеке 

находится аспиратор типа 

822 для взятия пробы 

воздуха, электроаппаратура, 

двигатель вентилятора. 

Взятие пробы воздуха и 

определение концентрации 

запыленности весовым 

способом проводят при 

помощи: 

а) патрона с бумажным 

фильтром (марки АФА); 

б) весов лабораторных 

аналитических типа ВЛА–

200г–М; 

в) секундомера 

однострелочного С–1–2А; 

г) барометра-анемометра 

БАММ. 

3 Комплект противопожарных средств Огнетушитель порошковый, 

водный, углекислотный, 

воздушно-пенный 

4 Контрольно-измерительные приборы (шумомер, 

газоанализатор, манометр, люксметр, термометры) 

В комплекте шумомер, 

газоанализатор, манометр, 

люксметр, термометры 

5 Манекены для демонстрации средств индивидуальной 

защиты 

Манекен в полный рост, 

манекен-головы 

6 Учебные тренажеры для отработки навыков первой помощи Робот тренажер, мешок 



 

дыхательный 

реанимационный, мешок 

амбу, имитатор ранений и 

поражений 

Дополнительное оборудование 

1 Демонстрационные учебно-наглядные пособия Презентации, 

видеоматериалы, ЭОР и 

плакаты по охране труда 

 

Кабинет «Процессы формообразования и инструменты».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Однотумбовый. 

Столешница ДСП 

2 Стул «Форма» для  преподавателя Ткань черная 

3 Тумба  под документы 

двухдверная 

4 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия 

рабочей поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация 

полкой 

Цвет-зеленый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 

мелом 

5 Стул ученический Основа - металлический 

каркас из квадратных труб, 

окрашенный 

износостойким 

полимерным покрытием. 

Ножки имеют пластиковые 

заглушки для 

предотвращения 

преждевременной порчи 

напольного покрытия. 

Сиденье выполнено из 

фанеры покрытой лаком. 

Фанера крепится к 

основанию при помощи 

мебельных болтов и гаек.  

Дополнительное оборудование 

1 Жалюзи Предназначены для 

полного контроля 



 

интенсивности освещения в 

кабинете.  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Стационарный компьютер   

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Электронные плакаты на CD по курсу «Процессы 

формообразования» 
Плакаты 

2  Комплект деталей Коллекция  

3 Технологическая документация  Комплект бланков 

технологической 

документации; 

4 Наглядные пособия (и др.) Планшеты, действующие 

стенды, плакаты 

5 Демонстрационное устройство токарного станка; Видеоматериалы  

7 Наборы режущих инструментов и приспособлений; Коллекция 

8 Комплект измерительных инструментов  Коллекция 

9 Обработка металлов резанием  Презентации 

1 Электронные плакаты на CD по курсу «Процессы 

формообразования» 
Плакаты 

Дополнительное оборудование 

1   

 

Кабинет «Социально-гуманитарные и математические дисциплины».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Двухтумбовый. 

Столешница ДСП 

2 Стул «Форма» для  преподавателя Ткань черная 

3 Шкаф  под документы и учебную 

литературу, двухдверный, 

со стеклом 

4 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия 

рабочей поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация 

полкой 

Цвет-зеленый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 

мелом 



 

5 Стол ученический Стол ученический 

изготовлен ДСП  

6 Стул ученический Основа - металлический 

каркас, окрашенный 

износостойким 

полимерным покрытием. 

Ножки имеют пластиковые 

заглушки для 

предотвращения 

преждевременной порчи 

напольного покрытия. 

Сиденье выполнено из 

фанеры обитой тканью. 

Фанера крепится к 

основанию при помощи 

мебельных болтов и гаек.  

Дополнительное оборудование 

1 Шкаф для одежды  Шкаф для одежды 

предназначен для хранения 

верхней одежды.  

 

2 Жалюзи Предназначены для 

полного контроля 

интенсивности освещения в 

кабинете.  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер в сборе Процессор: AMD А4-4000 

APU with Radeon (tm) HD 

Graphics 3.00 Ghz, ОЗУ 4,00 

Гб, 64 разрядная 

операционная система 

2 Проектор INFOKUS INFOKUS IN114x  

Проектор INFOKUS 

предназначен для передачи 

изображения  на экран. 

3 Экран настенный Screen Мedia 

Полотно: Matt White  

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Плакаты «Формулы интегрирования», «Формулы 

дифференцирования», Формулы приведения», «Значения 

тригонометрических функций», «Прямоугольный 

треугольник» 

Плакаты 

2 Электронные карты на ПК по курсу «История» (НПО/СПО) Карты 

3 Атласы «Отечественная история ХХ век » Атласы 

4 Мир в начале ХХ века Презентации 

5 Русско-японская война Презентации 

6 Революция в России 1905-1907 г. Презентации 

7 Октябрьская революция и ее последствия Презентации 



 

8 Восстановление народного хозяйства после Великой 

Отечественной войны 

Презентации 

9 СССР при Н.С.Хрущеве Презентации 

10 Внутренняя и внешняя политика СССР к началу 1980-х. Презентации 

11 Кризис и распад СССР Презентации 

12 Страны СНГ и международные организации Презентации 

13 Революционный 1917-й. Хронология событий. Документальный фильм 

14 Жаркий август91-го Документальный фильм 

15 Перестройка в СССР или власть Горбачева Документальный фильм 

16 Великая война (цикл фильмов) Документальный фильм 

17 Вторая мировая в цвете. Разжигание войны Документальный фильм 

18 Первая мировая. Неизвестная война Документальный фильм 

19 Гражданская война: основные этапы и завершение Документальный фильм 

20 Россия в 1993-1999: социально-экономическое развитие. Документальный фильм 

Дополнительное оборудование 

1 -  

 

Кабинет «Иностранный язык в профессиональной деятельности».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Две тумбочки. Столешница 

ДСП 

2 Стул «Форма» для  преподавателя Ткань черная 

3 Шкаф  под документы 

двухдверный 

4 Шкаф  Полуоткрытый с нишей 

5 Шкаф  для одежды 

6 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия 

рабочей поверхности-эмаль 

Цвет-зеленый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 

мелом 

7 Шкаф под документы двухдверный 

8 Шкаф под документы двухдверный 

9 Шкаф под документы двухдверный 

10 Стол ученический Стол ученический 

изготовлен из труб и 

представляет собой 

сварную конструкцию, 

покрытую полимерно-

порошковым покрытием. 



 

Свободные концы труб 

закрыты внутренними 

заглушками. 

Предусмотрены крючки для 

портфеля и полка для 

ручной клади. 

11 Стул ученический Основа - металлический 

каркас из квадратных труб, 

окрашенный 

износостойким 

полимерным покрытием. 

Ножки имеют пластиковые 

заглушки для 

предотвращения 

преждевременной порчи 

напольного покрытия. 

Сиденье выполнено из 

фанеры покрытой лаком. 

Фанера крепится к 

основанию при помощи 

мебельных болтов и гаек.  

12 Стул ученический  Ткань черная 

Дополнительное оборудование 

1 Шкаф для одежды  Шкаф для одежды 

предназначен для хранения 

верхней одежды.  

 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Процессор LG Процессор - Intel(R) 

Pentium(R) CPU G840 @ 

2.80GHz   2.80 GHz  

2 

Проектор Optoma 

Проектор предназначен для 

передачи изображения  на 

экран. 

3 

Экран TRIEXPERT 

Предназначен для 

демонстрации 

видеороликов, 

презентацией. 

4 
Принтер Samsung ML-1660 

Предназначен для печати 

документов.  

5 

Монитор LG 

Монитор предназначен для 

передачи изображения  на 

экран компьютера. 

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 English Alphabet Таблица 

2 Спряжение глагола to be Таблица 

3 Спряжение глагола to have Таблица 

4 Система времен Таблица 



 

5 Количественные числительные Плакат 

6 What is the weather today? Плакат 

7 London Плакат 

8 History of Great Britain Плакат 

9 The system of government of the USA Плакат 

10 Английские неправильные глаголы Плакат 

11 In the city Плакат 

12 Transport Плакат 

13 Sights of Great Britain Плакат 

14 Глагол to be Презентации  

15 My daily routine Презентации 

16 В магазине Презентации 

17 Личные и притяжательные местоимения Презентации 

18 Неопределенные местоимения Презентации 

19 Описание внешности и характера человека Презентации 

20 Инфинитив и инфинитивные конструкции Презентации 

21 Условные предложения Презентации 

22 Экологические проблемы Презентации 

23 Моя семья Презентации 

24 Множественное число имен существительных Презентации 

25 Модальные глаголы Презентации 

26 Предлоги времени Презентации 

Дополнительное оборудование 

1 -  

 

Кабинет «Техническая механика».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Однотумбовый. 

Столешница ДСП 

2 Стул  преподавателя Основа - металлический 

каркас из квадратных труб, 

окрашенный 

износостойким 

полимерным покрытием. 

Ножки имеют пластиковые 

заглушки для 

предотвращения 

преждевременной порчи 

напольного покрытия. 

Сиденье выполнено из 

фанеры покрытой лаком. 

Фанера крепится к 

основанию при помощи 

мебельных болтов и гаек. 

3 Шкаф  под документы широкий 

двухдверный 

4 Шкаф  узкий полуоткрытый 

5 Шкаф  для документов с нишей 

6 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 



 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия 

рабочей поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация 

полкой 

Цвет-чёрный 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 

мелом 

7 Стол ученический Стол ученический 

изготовлен из труб и 

представляет собой 

сварную конструкцию, 

покрытую полимерно-

порошковым покрытием. 

Свободные концы труб 

закрыты внутренними 

заглушками. 

Предусмотрены крючки для 

портфеля и полка для 

ручной клади. 

8 Стул ученический Основа - металлический 

каркас из квадратных труб, 

окрашенный 

износостойким 

полимерным покрытием. 

Ножки имеют пластиковые 

заглушки для 

предотвращения 

преждевременной порчи 

напольного покрытия. 

Сиденье выполнено из 

фанеры покрытой лаком. 

Фанера крепится к 

основанию при помощи 

мебельных болтов и гаек.  

   

Дополнительное оборудование 

1 Жалюзи Предназначены для 

полного контроля 

интенсивности освещения в 

кабинете.  

N …  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер  



 

2 Проектор BenQ Projector BenQProjectorMS506  

Проектор BenQProjector 

предназначен для передачи 

изображения  на экран. 

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Редуктор цилиндрический двухступенчатый косозубый Макет 

2 Редуктор конический Макет 

3 ДВС (разрез) Макет 
4 Ремённая передача Макет 
5 Цепная передача Макет 
6 Фрикционная передача Макет 
7 Коробка скоростей передач Макет 
8 Металлы. Кристаллическое строение металлов  Презентации 

9 Свойства материалов. Современные  методы испытания 

материалов. 
Презентации 

10 Зубчатые передачи Презентации 

Дополнительное оборудование 

1 -  

 

Кабинет «Технология машиностроения».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Однотумбовый. 

Столешница ДСП 

2 Стул «Форма» для  преподавателя Ткань серая 

3 Шкаф  Под документы узкий 

однодверный 

4 Шкаф  Узкий полуоткрытый 

5 Шкаф  Для документов с нишей 

6 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия 

рабочей поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация 

полкой 

Цвет-зеленый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 

мелом 

7 Стол ученический Стол ученический 

изготовлен из труб и 



 

представляет собой 

сварную конструкцию, 

покрытую полимерно-

порошковым покрытием. 

Свободные концы труб 

закрыты внутренними 

заглушками. 

Предусмотрены крючки для 

портфеля и полка для 

ручной клади. 

8 Стул ученический Основа - металлический 

каркас из квадратных труб, 

окрашенный 

износостойким 

полимерным покрытием. 

Ножки имеют пластиковые 

заглушки для 

предотвращения 

преждевременной порчи 

напольного покрытия. 

Сиденье выполнено из 

фанеры покрытой лаком. 

Фанера крепится к 

основанию при помощи 

мебельных болтов и гаек.  

Дополнительное оборудование 

1 Облучателя - рециркулятор медицинский "АРМЕД"  Рециркулятор (облучатель 

закрытого типа). 

предназначен для 

обеззараживания воздуха в 

учебном кабинете 

2 Шкаф для одежды  Шкаф для одежды 

предназначен для хранения 

верхней одежды.  

 

3 Жалюзи Предназначены для 

полного контроля 

интенсивности освещения в 

кабинете.  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Стационарный компьютер преподавателя  

2 Стационарный компьютер для студентов  

3 Проектор BenQ Projector BenQ Projector MS506  

Проектор BenQ Projector 

предназначен для передачи 

изображения  на экран. 

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 



 

1 Электронные плакаты на CD по курсу «Технология 

металлобработки » 

Плакаты 

2 Сборочные единицы  Презентации 

3 Технологическая документация  Комплект бланков 

технологической 

документации; 

4 Наглядные пособия (и др.) Планшеты, действующие 

стенды, плакаты 

5 Демонстрационное устройство токарного станка; Видеоматериалы  

7 Наборы режущих инструментов и приспособлений; Коллекция 

8 Комплект измерительных инструментов  Коллекция 

9 Обработка металлов резанием  Презентации 

1 Электронные плакаты на CD по курсу «Технология 

металлобработки » 

Плакаты 

Дополнительное оборудование 

1 -  

 

Кабинет «Безопасность жизнедеятельности».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Однотумбовый. Столешница 

ДСП 

2 Стул «Форма» для  преподавателя Ткань серая 

3 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия рабочей 

поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация 

полкой 

Цвет-зеленый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 

мелом 

4 Стол ученический Стол компьютерный, одно 

тумбовый. Столешница ДСП 

  Стол письменный без 

тумбы. Стенки и 

столешница ДСП 

Дополнительное оборудование 

1 -  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 ПК Intel Core i5 11400F 2.6 ГГц; Оперативная 



 

память: 16 ГБ, DDR4, 

DIMM,  частота 3200 МГц; 

SSD 512 ГБ; 

2 Монитор: Экран: 23.8 " 1920x1080, 16:9, матрица 

IPS, частота обновления 75 

Гц, яркость 250кд/м2, 

время отклика 4 мс, 

Контрастность: 

статическая 1000:1, 

Разъемы: Display Port х 1 

шт, HDMI x 1шт,VGA (D-

SUB) x 1шт. 

3 Проектор Aser Проектор Aser предназначен 

для передачи изображения  

на экран. 

4 Тренажер «Максим» Тренажер сердечно-

легочной и мозговой 

реанимации. Конструктивно 

медицинский тренажер  

выполнен в виде манекена, 

полностью повторяющего 

фигуру человека. 

Дополнительное оборудование 

1 Общевойсковой защитный комплект Общевойсковой защитный 

комплект вместе с 

противогазом применяется  для 

защиты от отравляющих 

веществ, а также для 

предохранения кожных 

покровов от заражения 

радиоактивными веществами и 

бактериальными 

(биологическими) средствами. 

Применяется для 

первоначального обучения при 

действиях в условиях РХБ 

заражения. 

2 Фильтрующий противогаз Гражданский фильтрующий 

противогаз (ГП) 

предназначены для защиты 

органов дыхания, глаз и 

лица человека от 

отравляющих и 

радиоактивных веществ в 

виде паров и аэрозолей, 

бактериальных 

(биологических) средств. 

Применяются для 

первоначального обучения 

при действиях в условиях 

РХБ заражения. 

3 Респиратор Респиратор Р-2 

предназначен для защиты 



 

органов дыхания от 

радиоактивной и грунтовой 

пыли. 

Применяются для 

первоначального обучения. 

4 ВПХР Войсковой прибор химическ

ой разведки — прибор, 

предназначенный для 

определения в воздухе 

отравляющих веществ — 

зарина, зомана, иприта... 

Применяется для 

первоначального обучения. 

5 ДП-5А(Б) ДП-5А (Б) Прибор 

радиационной разведки, 

предназначен для измерения 

уровней радиации на 

местности, степени 

зараженности объектов. 

Применяется для 

первоначального обучения. 

6 Сумка санитарная 

 

Стандартная, изготовлена из 

брезента. Комплектация из 

расчета на 10 человек. 

Сумка СМС (сумка 

медицинская санитарная) - 

это комплект медицинского 

имущества, Предназначена  

для оказания первой 

помощи, обеспечивает 

наложение повязок,   

временную остановку 

артериального кровотечения 

и профилактику   раневой 

инфекции. 

7 Индивидуальный перевязочный пакет ИПП-1 Пакет перевязочный 

медицинский 

индивидуальный 

стерильный. Предназначен 

для оказания первой само- и 

взаимопомощи при 

несчастных случаях, 

стихийных бедствиях, 

техногенных авариях и 

других экстремальных 

ситуациях, в том числе в 

военных условиях.  

Применяются для 

первоначального обучения 

при отработке навыков 

оказания первой помощи 



 

8 Аптечка индивидуальная АИ-2 АИ-2 содержит 

медицинские средства 

защиты и предназначена для 

оказания самопомощи и 

взаимопомощи при 

ранениях и ожогах. В 

аптечке находится набор 

медицинских средств, 

распределенных по гнездам 

в пластмассовой коробочке. 

9 Макет 5,45-мм автомата Калашникова Учебный АК-74М, 

производства завода 

«ИжМаш".  Разбирается, 

взводится, работает спуск. 

Предназначен для изучения 

устройства автомата и 

отработки навыков 

частичной разборки и 

сборки автомата.    

10 Винтовка пневматическая 
 

 

ППП ‒ винтовка 

пневматическая пружинно-

поршневого типа. Работает 

за счет внутренних пружин, 

которые, при распрямлении 

сообщают энергию поршню, 

сжимающему воздух и 

выталкивающему пулю. МР-

512 — пружинно-поршневая 

винтовка для обучения 

навыкам стрельбы. 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1  «Основы безопасности жизнедеятельности» (выпуски 10, 11 

классы)  

на CD 

Электронное издание по 

курсу 

 

2 Мультимедийное учебное пособие для студентов 

учреждений среднего профессионального образования (МЧС 

России) на CD 

Мультимедийное учебное 

пособие 

3 Мультимедийная энциклопедия по оказанию помощи 

пострадавшим в дорожно-транспортных происшествиях 

«МЧС: 01» на CD 

Мультимедийная 

энциклопедия 

4 Мультимедийная энциклопедия по действиям населения в 

чрезвычайных ситуациях на CD 

Мультимедийная 

энциклопедия 

5  «Основы безопасности жизнедеятельности» на CD Мультимедийный учебник 

6 Основы военной службы - ООО «Премьер-Уч. Фильм» на 

CD 
Комплект видео-пособий 

7 Комплект учебно-методической документации и инструкции 

к практическим работам 

Дидактический и 

раздаточный материал  

 

8 Комплект учебно-методической документации и материал Дидактический и 



 

лекций и занятий раздаточный материал  

 

9 Электронные плакаты на CD по курсу «ОБЖ/БЖД»  Плакаты 

10 Презентации по разделам дисциплины «Основы 

безопасности жизнедеятельности» 
Презентации 

11 Презентации по разделам дисциплины «Безопасность 

жизнедеятельности» 
Презентации 

12 Основы медицинских знаний и правила оказания первой 

медицинской помощи 
Презентации 

Дополнительное оборудование 

1 Гражданская оборона и защита от ЧС Видеоролик 

2 Основы медицинских знаний и правила оказания 

медицинской помощи 
Видеоролик 

3 Основы обороны государства и воинской обязанности 

граждан 
Видеоролик 

4 Действия населения при химически опасных авариях Видеоролик 

5 Действия населения в зоне радиоактивного загрязнения Видеоролик 

6 Действия населения в зоне затопления Видеоролик 

7 Стихийные бедствия Видеоролик 

8 Пожарная безопасность Видеоролик 

9 Безопасность детей в быту и на улице Видеоролик 

10 Угроза алкогольной зависимости Видеоролик 

11 Угроза наркотической зависимости Видеоролик 

12 Угроза никотиновой зависимости Видеоролик 

13 Угроза взрыва, действия заложников Видеоролик 

14 «Сам себе МЧС» Видеоролик 

15 «Рома и Маша в стране МЧС» Видеоролик 

16  «Спасик и его друзья» - 5 выпусков Видеоролик 

17 Эвакуация населения Видеоролик 

18 Авария на Чернобыльской АЭС Видеоролик 

19 Видеоролики на темы антиалкогольной и антинаркотической 

пропаганды 
Видеоролики 

20 Видеоролики по видам вооружения Видеоролики 

21 Гражданская оборона и защита населения от ЧС Презентация 

22 Система РСЧС Презентация 

23 Основы обороны государства и воинские обязанности 

граждан 
Презентация 

24 Безопасность детей в быту, на улице Презентация 

25 Альтернативная военная служба Презентация 

26 Ориентирование в лесу Презентация 

27 Угроза взрыва и действия заложников Презентация 

28 Обнаружение взрывного устройства Презентация 

29 Эвакуация населения Презентация 

30 Химическая и радиационная безопасность Презентация 

31 Действия населения при ЧС природного характера Презентация 

32 Действия населения при ЧС техногенного характера Презентация 

33 Средства индивидуальной защиты Презентация 

34 Защитные сооружения ГО Презентация 

 

Кабинет «Бережливое производство».  



 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Однотумбовый. Столешница ДСП 

2 Стул «Форма» для  

преподавателя 

Ткань черная 

3 Шкаф  под документы узкий однодверный 

4 Шкаф  узкий полуоткрытый 

5 Шкаф  для документов с нишей 

6 

Аудиторная доска 

Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов (секции)-3 

Материал покрытия рабочей поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация полкой 

Цвет-зеленый 

Материал профиля (окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-горизонтальное 

Функциональное назначение-для письма мелом 

7 

Стол ученический 

Стол ученический изготовлен из труб и представляет 

собой сварную конструкцию, покрытую полимерно-

порошковым покрытием. Свободные концы труб закрыты 

внутренними заглушками. Предусмотрены крючки для 

портфеля и полка для ручной клади. 

8 

Стул ученический 

Основа - металлический каркас из квадратных труб, 

окрашенный износостойким полимерным покрытием. 

Ножки имеют пластиковые заглушки для 

предотвращения преждевременной порчи напольного 

покрытия. Сиденье выполнено из фанеры покрытой 

лаком. Фанера крепится к основанию при помощи 

мебельных болтов и гаек.  

Дополнительное оборудование 

1 Шкаф для одежды  Шкаф для одежды предназначен для хранения верхней 

одежды.  

 

2 Жалюзи Предназначены для полного контроля интенсивности 

освещения в кабинете.  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер в сборе Компьютер, процессор: Intel(R) Pentium(R) CPU G840 @ 

2.80 GHz, 4 Гб, DVD-RW, Монитор ASUS  

2 Проектор ACER  
Проектор BenQ Projector 

ACER P1206  
Проектор предназначен для передачи изображения на экран. 

3 
Экран для проектора 

Lumien Eco Picture – рулонный ручной экран с 

возможностью легкого монтажа на стену или потолок 

Дополнительное оборудование 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Система 5С Презентации 

2 Виды потерь Презентации 

3 Идеалы и принципы БП Презентации 



 

4 Особенности бережливого 

производства 
Презентации 

5 ТРМ. Всеобщее и автономное 

обслуживание  

Презентации 

6 Визуализация и 

инструментарий БП 
Видеоролик 

7 История бережливого 

производства  

Видеоролик 

8 Карта стандартизированной 

работы 
Плакат 

9 Канбан  Плакат 

 

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и 

воспитательной работы. 

Кабинет «Читальный зал, библиотека». 

  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 

1 Стеллаж С-1 3-х секционный Стеллаж металлический 

сборно-разборные серии 

СТФЛ, СТФ, СТФУ и СТФУ-

П предназначены для 

хранения – 8 секций 

2 Стол для конференций Стол состоит из 10 прямых 

столов  и 2  столов 

закругленной формы из 

ЛДСП 

3 Стул ученический СТУЛ «ИЗО» Каркас черный, 

обивка ткань черная-11 шт. 

СТУЛ «ИЗО» каркас – хром, 

ткань экокожа-40 шт. 

4 Кафедра выдачи литературы  Состоит из 2 прямых столов, 

2 радиусных модуля, 2 

приставных столов под 

копировальную технику 

Материал исполнения - 

ЛДСП 16 мм 

5 Сплит – система MDTB-36HWN1-I 

 

 

 

 

Тип кондиционера: 

канальный, 

 Мощность кондиционера 

(BTU): 36,  

режим работы: обогрев, 

охлаждение, дополнительные 

режимы: вентиляция, ночной, 

осушение, приточная 

вентиляция, особенности: 

зимний комплект, пульт ДУ, 

регулировка направления 

воздушного потока, таймер 

включения/выключения, 

максимальный уровень шума: 

48 дБ 



 

Дополнительное оборудование 

1 Жалюзи вертикальные Тип товара: вертикальные 

жалюзи 

Ткань: полиэстер 

Ширина ламели: 89 мм 

Монтаж: стена, потолок. 

Крепление кронштейна на 

саморезах в потолок или 

стену.  

Управление: цепочка 

(поворот ламелей), шнур 

(влево-вправо) 

II Технические средства  

Основное оборудование 

1 Монитор LG Тип монитора- ЖК 

Диагональ- 22 " 

Макс. Разрешение- 

1680x1050 

Соотношение сторон- 16:10 

Тип матрицы экрана- TN 

Макс. частота обновления 

кадров- 75 Гц 

Экран 

Шаг точки по горизонтали- 

0.282 мм 

Шаг точки по вертикали- 

0.282 мм 

Яркость- 300 кд/м2 

Динамическая контрастность- 

8000:1 

Время отклика- 5 мс 

Максимальное количество 

цветов- 16.2 млн. 

Горизонтальный угол обзора- 

170 градусов 

Вертикальный угол обзора- 

170 градусов 

Покрытие экрана - 

антибликовое, матовое 

Видимый размер экрана- 22 " 

Изображение - калибровка 

цвета 

2 Компьютер  Имя устройства

 DESKTOP-A65SHSA 

Процессор Intel(R) 

Pentium(R) CPU G630 @ 

2.70GHz   2.70 GHz 

Оперативная память 2,00 ГБ 

(доступно: 1,90 ГБ) 

Код устройства

 40310AA1-9256-47C3-

8406-3DDD2DF9E05F 

https://market.yandex.ru/catalog--monitory/26910011?hid=91052&glfilter=4913586%3A12103912
https://market.yandex.ru/catalog--monitory/26910011?hid=91052&glfilter=4913586%3A12103912
https://market.yandex.ru/catalog--monitory/26910011?hid=91052&glfilter=27142491%3A28731378
https://market.yandex.ru/catalog--monitory/26910011?hid=91052&glfilter=27142491%3A28731378
https://market.yandex.ru/catalog--monitory/26910011?hid=91052&glfilter=4913588%3A12103947
https://market.yandex.ru/catalog--monitory/26910011?hid=91052&glfilter=4913588%3A12103947
https://market.yandex.ru/catalog--monitory/26910011?hid=91052&glfilter=34440551%3A300~300
https://market.yandex.ru/catalog--monitory/26910011?hid=91052&glfilter=34440551%3A300~300
https://market.yandex.ru/catalog--monitory/26910011?hid=91052&glfilter=34440431%3A5~5
https://market.yandex.ru/catalog--monitory/26910011?hid=91052&glfilter=34440431%3A5~5


 

Код продукта 00331-10000-

00001-AA244 

Тип системы 64-разрядная 

операционная система, 

процессор x64 

3 Плоттер HP  Количество цветов 4  

Максимальная ширина 

рулона 24 дюйм. (61 

см)  

Печать фотографий есть  

Максимальный формат

 A1  

Максимальное разрешение 

для цветной печати 

1200x1200 dpi  

Максимальное разрешение 

для ч/б печати

 1200x1200 dpi  

Чертежи: 35 сек/стр., 70 

отпечатка формата A1 в час 

• Технология: термальная 

струйная печать HP 

• Интерфейсы: Ethernet 

(100Base-T); скоростной порт 

USB 2.0; WiFi 

• Размеры: 987 x 530 x 932 мм 

• Сопла печатающей головки: 

1376 

• Типы чернил: краситель (Г, 

П, Ж); пигмент (K) 

4 Принтер EPSON(МФУ) Принтер, сканер, копир, А3 

Назначение -документы 

Технология печати -струйная 

Формат- A3 

Тип печати- цветная 

Количество цветов- 4 

Скорость печати A4- 35 

стр/мин 

Скорость сканирования A4-

25 стр/мин 

5 Интерактивная панель Prestigio PMB514L6 

Цвет- черный 

Интерактивная панель с 

диагональю 65", разрешением 

4K, LED матрицей, яркостью 

350 кд/м2, встроенным ПК и 

поддержкой до 20 касаний. 

6 Принтер CANON Устройство- 

принтер/сканер/копир 

Размещение -настольный 

область применения- средний 

офис 

тип печати -черно-белая 

технология печати-  лазерная 



 

количество страниц в месяц 

80000 

время выхода первого 

отпечатка5.50 c (ч/б) 

максимальный размер 

отпечатка216 × 356 мм 

максимальное разрешение 

для ч/б печати1200x1200 dpi 

Дополнительное оборудование 

1 Клавиатура CANYON Тип клавиатуры 

(беспроводная или 

проводная) -  Проводная 

Цвета, использованные в 

оформлении Черный 

Цвет клавиш клавиатуры

 Черный 

Длина кабеля клавиатуры

 1.5 метра 

Интерфейс-USB 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 -  

Дополнительное оборудование 

1 -  

 

Кабинет «Актовый зал».  

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 

1 Пианино «Десна» Диапазон звучания 7 ¼ 

октав-7 

Высота 1306 мм 

Ширина 1530 мм 

Глубина 640 мм 

Масса 2400 кг 

2 Кресла секционные – 225 штук для актовых и 

конференц-залов с 

подлокотниками 

3 Стулья  Алвест ИЗО – 10 штук Вес 

изделия: 6,5 кг 

Высота: 820 мм 

Ширина: 510 мм 

Ширина сиденья: 480 мм 

Глубина: 620 мм 

Ткань: серая 

4 Стол  Письменный стол – 2 шт. из 

ЛСДП 130х0,75х0,6 м 

5 Трибуна для выступлений Материал ЛСДП, размеры-

520х520х1250мм, цвет  орех 

6 Портьера  Цвет бордо 7*2,3м 

7 Портьера  Цвет бордо 8,5*4м 

8 Занавес Цвет бордо 8 х 6,5 м 



 

9 Кулисы 4 шт. 6,5х3м. 

II Технические средства  

Основное оборудование 

1 Колонки акустические E&M – 2шт.  Номинальная мощность 400 

Вт, количество полос 

2, диапазон частот 

55-19000 Гц, тип 

излучателей динамические, 

размеры 

445x700x425 мм 

2 Микрофонная стойка «Журавль» - 3шт. Микрофонная стойка 

«Журавль». Высота, см: 

100-170 Длина, см: 76, с 

металлическим фиксатором. 

Цвет: черный. 

3 Индукционная петля  

4 Осветительное оборудование  

5 Экран настенный  Acer J-25010 Экран настенный с 

электроприводом 5х5м  

6 ОРИГИНАЛЬНЫЙ ПРОЕКТОР С ДИСТАНЦИОННЫМ 

УПРАВЛЕНИЕМ ACER J-25010 

Проекционная технология 

DLP, разрешение 800х600, 

соотношение сторон 4:3, 

световой поток 3600лм., 

контрастность 20000:1 

7 МИКШЕРНЫЙ ПУЛЬТ ALTO Аналоговый 8 канальный 

микшерный пульт 

8 Пульт управления РМ*512  

9 НОУТБУК ACER ASPIRE 3 A315-42-R9G5 Процессор: AMD Ryzen 3 

3200U 2.6 ГГц (3.5 ГГц, в 

режиме Turbo) 

Графический 

процессор: AMD Radeon 

Vega 3; 

Оперативная память: 8 ГБ, 

DDR4, 2133 МГц; 

Диск: HDD 500 ГБ, 5400 

об/мин; 

Операционная 

система: Eshell 

 

10 Ноутбук DELL  Процессор 

Intel Core i3 1115G4 

Количество ядерпроцессора 

2-ядерный 

Процессор,частота 

3.0 ГГц (4.1 ГГц, в режиме 

Turbo) 

Оперативнаяпамять 

8 ГБ, DDR4, 2666 МГц 

Тип 

графическогопроцессора 

интегрированный 



 

Графическийпроцессор 

Intel UHD Graphics 
11 Радиосистема вокальная на 4 микрофона Athur Forty AF-104 Соотношение сигнал/шум: -

90 дБ. Радиус действия: 50 

м, на открытом 

пространстве до 100 м. 

Приемник: Частотный 

диапазон: 0.04-20 кГц. 

Соотношение сигнал/шум: -

108 дБ. Выходы: mixXLR, 

4хJack 1/4", mixJack. 

Питание: 220-240 В, 50/60 

Гц. Мощность: 4 Вт. Ручной 

передатчик: Микрофон 

вокальный. Тип: 

динамический. Диаграмма 

направленности: кардиоида. 

Частотный диапазон: 0.05-

16 кГц. Чувствительность: 

80 дБ.  

 РАДИОСИСТЕМА AKG WMS40 MINI2 VOCAL 

 

Микрофоны: HT40 mini 

(2шт) с капсюлем D88 

База(ресивер) : SR 40 Mini 

Пропускная способность: 

40-20.000 Гц 

THD: 0,8% (на 1 кГц) 

Стабильность частот: (-10 C 

+50 C) +/-15 кГц 

Аудиовыходы: два 

балансных выхода 1/4 jack, 

регулируемый уровень 

выходного сигнала 

Компандер: встроенный 

Соотношение сигнал/шум: 

105 дБ (А) 

Дополнительное оборудование  

1 Кондиционер HYUNDAY  

2 Кондиционер HYUNDAY – 2 шт  

III Дополнительное оборудование  

Основное оборудование 

1 -  

Дополнительное оборудование 

2 -  

 

6.1.2.3. Оснащение лабораторий  

Лаборатория «Автоматизированное проектирование технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Габариты: 1200х600х760 мм 



 

2 Стул компьютерный для преподавателя материал обивки: ткань 

3 Шкаф для учебных пособий Шкаф для учебных пособий 

выполнен из ЛДСП. 

Габариты: 1505х350х2100 

мм 

4 Стол рабочий для студента Габариты: 1200х600х760 мм 

5 Стул компьютерный для студента материал обивки: ткань 

6 Стол угловой Стол угловой с подвесом 

для системного блока. 

Приставная тумба имеет 

размеры: 400х500х760. 

Размеры стола вместе с 

тумбой: 1600х1200х760 

7 Сборный металлический стеллаж Стеллаж из 

высококачественной стали. 

Габариты: 1000х600х2000 

мм 

Дополнительное оборудование 

1 -  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Интерактивная панель  

 

3840 x 2160 @ 60 Hz, ИК 

тачскрин 20 касаний, 

яркость 350cd/m2, 

контрастность 1200:1, 

матовое покрытие, 8GB 

DDR4 + 64GB, Android 9.0, 

Звук 30 Вт, ДУ, 2 стилуса + 

Встраиваемый компьютер 

OPS Nextouch i5-10210U : 4 

ядра, 8 потоков, базовая 

частота 1,60 GHz, 

максимальная частота 4,20 

GHz, 8GB DDR4 2666, 256 

GB NVME, HDMI 2.0, 

RS232, AX200, WIN 10 PRO 

Education. 

2 Компьютер СМ 1 в сборе  Intel Core i5/ DDR4 16ГБ/ 

видеокарта 4Гб/ SSD 

накопитель 500ГБ/ блок 

питания 600Вт 

3 Монитор  Экран: 23.8", 1920x1080, 

16:9, IPS, 60Гц, 250кд/м2, 

GTG 5мс. Контрастность: 

1000:1, динамическая 

200000000:1. Разъемы: 

Display Port х 1шт, HDMI х 

1, VGA (D-SUB) х 1, выход 

на наушники. 

Мультимедиа: встроенные 

динамики. Блок питания: 



 

внутренний. 

4 Комплект (клавиатура+мышь)   Тип 

соединения: проводной, 

USB. Цвет букв: русских - 

белый, английских – белый. 

Мышь: оптическая, 1600dpi, 

количество кнопок 4. 

5 3D принтер Технология печати- FDM. 

Материал печати- Пластик. 

Поле печати- 200x200x210. 

Кол-во печатных головок- 

1. Толщина слоя, мкм 10-

250. Диаметр сопла, мм 0.3 

(0.2-0.8). Диаметр нити 1.75. 

Скорость печати, см3/ч до 

100. Дисплей- OLED. 

6 Многофункциональное устройство  Технология: лазерный, 

черно-белый, двусторонняя 

печать, A4. Разрешение: ч/б 

3600x600dpi. Скорость 

печати: ч/б (А4) 38стр/мин. 

Сканер: планшетный/протя

жной, 1200x1200 dpi. 

Подключение: USB, RJ-45, 

Wi-Fi. 

7 Симулятор стойки системы ЧПУ HAAS Стойка станка для 

построение графиков для 2-

5-осевых фрез Haas с ЧПУ, 

токарных станков, 

фрезеровально-токарных 

станков и маршрутизаторов 

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 -  

Дополнительное оборудование 

1 -  

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия  

Основное оборудование 

1 Компас 3D v21  Системные требования: 

Операционные системы: 

клиент Windows 7SP1 

(Professional и выше, с 

ограничениями) и новее, 

сервер Windows Server 2008 

R2 SP1 (Standard и выше, с 

ограничениями) и новее, 

СУБД: PostgreSQL 10.7 и 

новее, Postgres Pro 10.10 



 

(Standard и Enterprise 

Edition) и новее, Microsoft 

SQL Server 2008 R2 SP3 

(Standard и Enterprise 

Edition) и новее, Oracle 

11.2.0.4 (любая редакция) и 

новее 

2 SprutCAM 15 

 

Системные требования: 

Операционные системы: 

клиент Windows 7SP1 

(Professional и выше, с 

ограничениями) и новее, 

сервер Windows Server 2008 

R2 SP1 (Standard и выше, с 

ограничениями) и новее, 

СУБД: PostgreSQL 10.7 и 

новее, Postgres Pro 10.10 

(Standard и Enterprise 

Edition) и новее, Microsoft 

SQL Server 2008 R2 SP3 

(Standard и Enterprise 

Edition) и новее, Oracle 

11.2.0.4 (любая редакция) и 

новее 

3 KellerCNC  

Дополнительное оборудование 

1   

 

Лаборатория «Информационные технологии в планировании производственных процессов». 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол преподавателя Однотумбовый. 

Столешница ДСП 

2 Стул «Форма» для  преподавателя Ткань черная 

3 Аудиторная доска Тип-складывающаяся 

Размещение-настенная 

Количество элементов 

(секции)-3 

Материал покрытия 

рабочей поверхности-эмаль 

Особенности-комплектация 

полкой 

Цвет-зеленый 

Материал профиля 

(окантовки)-алюминий 

Тип крепления к стене-

горизонтальное 

Функциональное 

назначение-для письма 

мелом 



 

4 Стол компьютерный ученический Стол угловой с подвесом 

для системного блока. 

Опоры стола изготовлены 

из профильной трубы 

Столешница изготовлена из 

ЛДСП  

5 Стул компьютерный ученический Тип установки: на 

колесиках; ограничение по 

весу: 120кг; регулировки: 

высоты, конструкция: 

подлокотники, материал 

обивки: ткань 

Дополнительное оборудование 

1 Жалюзи Предназначены для полного 

контроля интенсивности 

освещения в кабинете.  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер в сборе Pentium D 945/ DDR4 4ГБ/ 

видеокарта 4Гб/ SSD 

накопитель 500ГБ/ блок 

питания 600Вт 

2 Монитор 

 

Экран: 23.8", 1920x1080, 

16:9, IPS, 60Гц, 250кд/м2, 

GTG 5мс. Контрастность: 

1000:1, динамическая 

200000000:1. Разъемы: 

Display Port х 1шт, HDMI х 

1, VGA (D-SUB) х 1, выход 

на наушники. 

Мультимедиа: встроенные 

динамики. Блок питания: 

внутренний. 

3 Комплект (клавиатура+мышь)  

 

Тип 

соединения: проводной, 

USB. Цвет букв: русских - 

белый, английских – белый. 

Мышь: оптическая, 1600dpi, 

количество кнопок 4. 

4 Проектор Optoma Optoma X340+DLP  

Проектор Optoma 

предназначен для передачи 

изображения  на экран. 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Информационная деятельность человека Презентации  

2 Информация и информационные процессы Презентации 

3 Логические основы работы компьютера Презентации  

4 Компьютерные сети Презентации 

5 Электронные таблицы Презентации  

6 Базы данных  и СУБД Презентации  

7 Компьютерная графика Презентации  



 

8 Алгоритм. Алгоритмические конструкции Презентации  

 

Лаборатория «Метрология, стандартизация и сертификация» 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Индикатор микрометрический часового типа 

диапазон измерения 0-25 

мм, цена деления 0,01мм, 

класс 1 

2 Индикатор микрометрический цифровой 
диапазон измерения 0-25 

мм, цена деления 0,01мм 

3 Штатив для измер. головок 

Рабочий радиус 

досягвемости 

закрепленного 

измерительного 

инструмента -220 мм; 

Высота колонки - 630 мм; 

Вылет измерительной 

головки - 500 мм; 

Допускаемый прогиб 

штатива - 0,008 мм 

4 Плита поверочная 
Размер 400х400 мм; 

Материал - гранит 

5 Набор концевых мер длины №1 

размеры от 0,5 мм до 100 

мм; 

класс точности 1 

6 Микрометр 
Диапазон измерения 0 - 

25мм, цена деления 0,01 мм 

7 Микрометр цифровой 
Диапазон измерения 0 - 

25мм, цена деления 0,01 мм 

8 Микрометр 
Диапазон измерения 25 - 

50мм, цена деления 0,01 мм 

9 Глубиномер микрометрический цифровой 

Диапазон измерения 0 - 

100мм, цена деления 0,01 

мм 

10 Набор щупов №1 
Диапазон 0,02-0,1; длина 

100 мм 

11 Набор щупов №2 
Диапазон 0,1-1,0; длина 100 

мм 

12 Нутромер микрометрический 
Диапазон измерений 50-75; 

цена деления 0,01 мм 

13 Нутромер микрометрический 

Диапазон измерений 125-

150; 

цена деления 0,01 мм 

14 Интерактивная панель  

3840 x 2160 @ 60 Hz, ИК 

тачскрин 20 касаний, 

яркость 350cd/m2, 

контрастность 1200:1, 

матовое покрытие, 8GB 

DDR4 + 64GB, Звук 30 Вт, 

ДУ, 2 стилуса + 



 

Встраиваемый компьютер: 

4 ядра, 8 потоков, базовая 

частота 1,60 GHz, 

максимальная частота 4,20 

GHz, 8GB DDR4 2666, 256 

GB NVME, HDMI 2.0, 

RS232, AX200, 

предустановленное ПО. 

15 Сборный металлический стеллаж 

Стеллаж из 

высококачественной стали. 

Окрашен порошковой 

краской. Шаг отверстий для 

крепления полок 25 мм. 

Допустимая нагрузка на 

одну полку - до 120 кг. 

Сборка лентой путем 

присоединения к основной 

секции дополнительных. 

Габариты: 1000х600х2000 

мм 

16 Шкаф для учебных пособий 

Шкаф для учебных пособий 

выполнен из ЛДСП 

толщиной 22 и 16 мм. 

Каркас и полки: ЛДСП 22 

мм. Фасады вкладные: 16 

мм. Шкаф включает в себя: 

9 полок, 4 выдвижных 

ящика. Габариты: 

1505х350х2100 мм 

17 Стол угловой 

Стол угловой с подвесом 

для системного блока. 

Опоры стола изготовлены 

из профильной трубы 

сечением 50х25 мм 

(толщина стенки металла 

1,5 мм). Столешница 

изготовлена из ЛДСП 

толщиной 22 мм. Экран - из 

ЛДСП толщиной 16 мм. 

Все металлические 

элементы окрашены 

износостойкой краской. 

Торцы столешницы 

отделаны противоударной 

кромкой ПВХ 2мм. 

Приставная тумба имеет 

размеры: 400х500х760. 

Размеры стола вместе с 

тумбой: 1600х1200х760 

18 Стул компьютерный 

Тип установки: на 

колесиках; ограничение по 

весу: 120кг; регулировки: 



 

высоты, конструкция: 

подлокотники, материал 

обивки: ткань 

Дополнительное оборудование 

1 -  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 

Компьютер 

Процессор: не менее 4 ядер; 

тактовая частота не менее 900 

MHz/ DDR4 16ГБ/ видеокарта 

4Гб/ SSD накопитель 500ГБ/ 

блок питания 600Вт 

2 

Монитор 

Экран: 23.8", 1920x1080, 16:9, 

IPS, 60Гц, 250кд/м2, GTG 5мс. 

Контрастность: 1000:1, 

динамическая 200000000:1. 

Разъемы: Display Port х 1шт, 

HDMI х 1, VGA (D-SUB) х 1, 

выход на наушники. 

Мультимедиа: встроенные 

динамики. Блок питания: 

внутренний. 

3 

Комплект (клавиатура+мышь)  

Тип соединения: проводной, 

USB. Цвет букв: русских - 

белый, английских – белый. 

Мышь: оптическая, 1600dpi, 

количество кнопок 4. 

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 

Стол угловой 

Стол угловой с подвесом для 

системного блока. Опоры 

стола изготовлены из 

профильной трубы сечением 

50х25 мм (толщина стенки 

металла 1,5 мм). Столешница 

изготовлена из ЛДСП 

толщиной 22 мм. Экран - из 

ЛДСП толщиной 16 мм. Все 

металлические элементы 

окрашены износостойкой 

краской. Торцы столешницы 

отделаны противоударной 

кромкой ПВХ 2мм. 

Приставная тумба имеет 

размеры: 400х500х760. 

Размеры стола вместе с 

тумбой: 1600х1200х760 

2 

Стул компьютерный 

Тип установки: на колесиках; 

ограничение по весу: 120кг; 

регулировки: высоты, 

конструкция: подлокотники, 



 

материал обивки: ткань 

Дополнительное оборудование 

1 …  

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия  

Основное оборудование 

1 -  

Дополнительное оборудование 

1 -  

 

Лаборатория «Процессы формообразования, технологической оснастки и инструменты». 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Набор режущего инструмента     

2 Настольный токарный станок с ЧПУ  

3 Настольный фрезерный станок с ЧПУ  

4 Универсальные станочные приспособления (3-х кулачковый 

патрон, станочные тиски для фрезерных работ, цанговые 

патроны, скальчатый кондуктор для сверлильных работ, 

патрон для крепления протяжек, патроны для крепления 

фрез, сверл и др.); 

 

Дополнительное оборудование 

1 -  

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 -  

Дополнительное оборудование 

1 -  

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 -  

Дополнительное оборудование 

N …  

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия  

Основное оборудование 

1 -  

Дополнительное оборудование 

1 -  

 

6.1.2.4. Оснащение мастерских 

Мастерская «Слесарная».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения  

Основное оборудование 

1 Ноутбук Экран: 15.6"; 1920х1080; IPS; 

Процессор: не менее Intel Core 

i5; Оперативная память: не 

менее 8ГБ DDR4; Диск: не 

менее SSD 256 ГБ; 

Операционная система: noOS 



 

2 Стул компьютерный Тип установки: на колесиках; 

ограничение по весу: 120кг; 

регулировки: высоты, 

конструкция: подлокотники, 

материал обивки: ткань 

Дополнительное оборудование 

1 -  

II Технические средства  

Основное оборудование 

1 Верстак, оборудованный слесарными тисками  

2 Поворотная плита  

3 Монтажно-сборочный стол  

4 Комплект инструмента для выполнения слесарных, 

механосборочных, ремонтных работ; 

 

5 Сборный металлический стеллаж Стеллаж из 

высококачественной стали. 

Окрашен порошковой 

краской. Шаг отверстий для 

крепления полок 25 мм. 

Допустимая нагрузка на 

одну полку - до 120 кг. 

Сборка лентой путем 

присоединения к основной 

секции дополнительных. 

Габариты: 1000х600х2000 

мм 

6 Тележка инструментальная Не менее 1000*1000*600, 

толщина не менее 1 мм, 

максимальная нагрузка 

1000 кг 

7 Шкаф для учебных пособий Шкаф для учебных пособий 

выполнен из ЛДСП 

толщиной 22 и 16 мм. 

Каркас и полки: ЛДСП 22 

мм. Фасады вкладные: 16 

мм. Шкаф включает в себя: 

9 полок, 4 выдвижных 

ящика. Габариты: 

1505х350х2100 мм 

8 Инструмент индивидуального пользования  

9 Устройства для расположения рабочих, контрольно-

измерительных инструментов, технологической 

документации 

 

10 Стол с ручным прессом  

Дополнительное оборудование 

1 Техническая документация, инструкции, правила  

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Шкаф инструментальный Не менее 1800*900*400 мм, 

толщина корпуса 1,5 мм, 

количество полок 2, 

количество ячеек 5 



 

Дополнительное оборудование 

1 -  

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект таблиц по слесарному делу  

2 Комплект наглядных пособий для постоянного 

использования 

 

Дополнительное оборудование 

1 -  

 

Мастерская «Участок станков с ЧПУ».  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения  

Основное оборудование 

1 Шкаф инструментальный Не менее 1800*900*400 мм 

2 Тумба инструментальная Не менее 900*700*500,  

3 Сборный металлический стеллаж Стеллаж из высококачественной 

стали. Габариты: 1000х600х2000 

мм 

4 Стол угловой Размеры стола вместе с тумбой: 

1600х1200х760 

5 Стул компьютерный  Материал обивки: ткань 

Дополнительное оборудование 

1 -  

II Технические средства  

Основное оборудование 

1 Станок токарный учебный с ЧПУ HAAS TL1  Макс. размеры обрабатываемых 

деталей 406 x 762 мм, кожуха для 

защиты от стружки, макс. диаметр 

устанавливаемого изделия 508 мм, 

векторный привод 7,5 кВт, 1800 

об/мин, шпиндель A2-5, 

визуальная система 

программирования, система 

подачи СОЖ, 1 Gб программной 

памяти, переключатель для 

блокировки памяти, 

пневмопистолет, цветной 15-

дюймовый ЖК-дисплей и порт 

USB 

2 Станок вертикально-фрезерный с ЧПУ HAAS TM2 Рабочая область 1016 x 406 x 406 

мм, конус ISO 40, векторный 

привод 5,6 кВт, 4000 об/мин, 

герметичное ограждение, 

визуальная система 

программирования, модуль 

обнаружения сбоя питания, 1 

гигабайт программной памяти, 

переключатель для блокировки 

памяти, цветной 15-дюймовый 

ЖК-дисплей,  порт USB система 



 

подачи СОЖ объемом 76 литров 

3 Станок токарный с ЧПУ    Класс точности П; Максимальный 

проворачиваемые диаметр над 

станиной 550 мм; Максимальный 

проворачиваемый диаметр над 

суппортом 385 мм; Максимальная 

частота вращения шпинделя 5000 

об/мин; Диаметр отверстия в 

шпинделе 56 мм; Объем памяти 

для хранения программ До 12 Гб; 

Масса станка 4000 кг 

4 Комплект инструмента Державка – 13 шт., Пластина 

твердосплавная – 240 шт., Основа 

для картриджей – 1 шт., Картридж 

для обработки канавок – 3 шт., 

Сверло твердосплавное – 5 шт., 

Фреза концевая твердосплавная – 

25 шт., Цанга ER25 для диаметра 

Ø6 – 6 шт., Ключ к цанговому 

патрону – 1 шт. 

5 Токарный обрабатывающий центр с ЧПУ Наибольший диаметр заготовки, 

устанавливаемый над станиной 

500 мм; Наибольший диаметр 

заготовки, обрабатываемой над 

суппортом 210 мм; Расстояние 

между центрами 460 мм; 

Максимальная скорость вращения 

шпинделя 5000 об/мин; 

Максимальное давление насоса 2,5 

бар; Емкость бака 140 л; Масса 

3200 кг 

6 Комплект инструмента Державка – 10 шт., Пластина 

твердосплавная – 240 шт., Резец – 

7 шт., Сверло твердосплавное – 5 

шт., Фреза твердосплавная – 35 

шт., Цанга – 8 шт., Ключ – 1 шт., 

Блок – 14 шт. 

7 Компрессор Винтовой, 8 атм, 

производительность не менее 30 

м3/час, мощность 

электродвигателя 4 кВт 

8 Многофункциональное устройство  Технология: лазерный, черно-

белый, двусторонняя печать, A4. 

Разрешение: ч/б 3600x600dpi. 

Скорость печати: ч/б (А4) 

38стр/мин. 

Сканер: планшетный/протяжной, 

1200x1200 dpi. 

Подключение: USB, RJ-45, Wi-Fi. 

 

 

6.1.2.5. Оснащение баз практик 



 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную  

и производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских ГБПОУ АКТТ и (или) в организациях 

машиностроительного профиля, в наличии имеется оборудование, инструменты, расходные 

материалы, обеспечивающие выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ 

профессиональных модулей. 

Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного профиля, 

обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 40 Сквозные виды 

деятельности в промышленности. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной 

практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и дает возможность 

обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по видам деятельности, 

предусмотренными программой, с использованием современных технологий, материалов  

и оборудования. 

 

Наименование рабочего места, участка «Машиностроительное производство» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Сборочный конвейер  

2 Автоматические линии  

3 Участок станков с ЧПУ  

4 Металлообрабатывающие станки токарной, фрезерной, 

сверлильной, заточной групп 

 

5 Слесарные и электромонтажные участки  

6 Штамповочные прессы  

7 Сварочное оборудование  

8 Установки ТВЧ  

9 Кривошипные горячештамповочные прессы  

10 Горизонтально-ковочные машины  

11 Индукционные установки  

12 Газовые печи  

13 Электропечи  

14 Автоматизированные комплексы литья под давлением  

15 Плавильные агрегаты: электроиндукционные тигельные 

печи, индукционные накальные плавильные печи 

 

 

 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы 

6.2.1. Библиотечный фонд ГБПОУ АКТТ укомплектован печатными изданиями и (или) 

электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) из расчета не менее 0,25 экземпляра 

каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной 

литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих 

соответствующую дисциплину (модуль).  

Обучающимся обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе в случае применения 

электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, к современным 

профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых 

определяется в рабочих программах дисциплин (модулей).  



 

Образовательная программа обеспечена учебно-методической документацией по всем 

учебным дисциплинам (модулям).  

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

обеспечены адаптированными печатными и (или) электронными учебными изданиями. 

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого 

программного обеспечения, в том числе отечественного производства. 

 

№ 

п/п 

Наименование лицензионного и 

свободно распространяемого 

программного обеспечения, в том 

числе отечественного производства 

Код и наименование 

учебной дисциплины 

(модуля) 

Количество 

1 Учебный комплект Компас-3D V19 ОП.09 Компьютерная 

графика 

ПМ.02 Разработка и 

внедрение управляющих 

программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

50 

2 САПР ТП «Вертикаль» ПМ.01 Разработка 

технологических процессов 

изготовления деталей машин 

10 

3 Windows 10 Pro ОП.09 Компьютерная 

графика 

МДК.05.02 Цифровая 

экономика 

50 

4 Microsoft office standard 2016 ОП.09 Компьютерная 

графика 

МДК.05.02 Цифровая 

экономика 

50 

5 Keller ПМ.02 Разработка и 

внедрение управляющих 

программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

10 

 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего 

профессионального образования направлена на совершенствование модели  

практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов 

среднего звена путем расширения частей образовательных программ, предусматривающих 

моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной 

деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических 

навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к 

квалификациям специалистов. 

6.3.2. Образовательная программа и ее отдельные части (дисциплины, междисциплинарные 

курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) реализуется совместно с 



 

работодателем в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики 

получаемой специальности 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной организации) 

при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового проектирования, 

всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 

− предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование 

обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей 

профессиональной деятельностью в условиях, приближенных к реальным производственным; 

− включает в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые 

предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего 

выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки организована на 

любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, профессиональные 

модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных 

лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах 

практики и иных структурных подразделениях ГБПОУ АКТТ, а также  

в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций  

на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между 

образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), осуществляющей 

деятельность по профилю соответствующей образовательной программы. 

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) оцениваются 

в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных  

в форме демонстрационного экзамена профильного уровня, в том числе на рабочем месте 

работодателя (профильной организации). 

 

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся  

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной программы 

осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу рабочей 

программы воспитания и календарного плана воспитательной работы (приложение 4). 

6.4.2. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной 

работы принимают участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей 

и (или) их объединений. 

 

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы  

6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками ГБПОУ АКТТ, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной 

программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 

Сквозные виды деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в данной 

профессиональной области не менее трех лет.  

Квалификация педагогических работников ГБПОУ АКТТ отвечает квалификационным 

требованиям, указанным в квалификационных справочниках и (или) профессиональных 

стандартах.  

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, получают 

дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не 



 

реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том 

числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует 

области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, а также в других 

областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при 

условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического 

работника.  

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 

имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности 

которых соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе педагогических 

работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей 

образовательной программы, составляет 25 процентов. 

 

6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы  

6.6.1. Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг  

по реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией осуществляются 

в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей  

по государственным услугам по реализации основных профессиональных образовательных 

программ среднего профессионального образования – программ подготовки специалистов 

среднего звена, итоговые значения и величина составляющих базовых нормативов затрат  

по государственным услугам по стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые 

корректирующие коэффициенты и порядок их применения, утверждаемые Министерства 

просвещения Российской Федерации ежегодно. 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное  

в соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным законом 

от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает в себя 

затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения  

с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников  

за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии  

с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях  

по реализации государственной социальной политики». 

 

РАЗДЕЛ 7. ФОРМИРОВАНИЕ ОЦЕНОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ  

ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для ГБПОУ 

АКТТ. Она проводится по завершении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе 

ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям 

ФГОС СПО.  

7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки специалистов среднего звена, сдают 

ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы). 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста 

среднего звена: техник – технолог.  

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией разработана 

программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы. 

 7.4. Содержание ГИА включает структуру оценочных материалов, комплекс требований и 

рекомендаций для проведения демонстрационного экзамена профильного уровня, организацию и 

проведение защиты дипломной работы (дипломного проекта). 


